OPIS TECHNICZNY

CZESC KONSTRUKCYJNA

OPIS WEWNTRZNYCH SCHODOW KRECONYCH

Zaprojektowano schody metalowe agde (krecone) do ostatniej kondygnacji
wiezy 0 zwkkszonej wytrzymatéci, posiadajce srednie okoto 198 cm.
Konstrukcg schodow stanowi stup &y ze stalowej rury czarnej grednicy
160mm, zamontowany centralnie oraz przytwierdzongchniego 12 stopni
o wysokadci 20cm. Stup bdzie osadzony dotem na konstrukcji drewnianej
stropu poziomu nr 8 poprzez (podkiailkprzyspawas metalova weztowa
blacke, natomiast gar bedzie zakotwiony w wylewanym stropielbetowym na
poziomie nr 9. Stopniecbla mocowane do stupa flwego poprzez spawanie
spoirm pachwinowq ciagta o grubdci 3,5mm, natomiast po stronie zesnznej
usztywnione zostansamonéna balustrad stalows o wysokdci 110cm. Na
stopnie nalgy zastosowa blacke stalowa czarm zimnowalcowaa gatunku
DCO01 o grubéci 5mm. Stopnie naly wykona w ksztatcie litery odwroconego
,U”. Wysokos¢ boku krawdzi stopnia od strony wewtrzne] (mniejszej)
kotwionej do stupa wynosi 70mm, natomiast po seargwrtrznej (od strony
balustrady) wysok& boku wynosi 30mm. Ze wzgllu na spiralny ksztatt
schoddéw, stopnie maj ksztalt klina (trapezu); szerszego przy kedni
zewrgtrznej oraz wzszego przy krawdzi wewretrznej (od stupa). Stopnie
schodow nalgy dopasowéa do warunkéw miejscowych. €&i metalowe naley
0oCz)sCi¢ a nasipnie zabezpieczy farba przeciwkorozyja wg normy DIN
18360.

Na stopniach metalowych projektuje stopnice z twardego drewna o gr&tio
okoto 25-30mm, posiadgje gorm czsé¢ ryflowam (antypalizgowa). Stopnice
nalezy zamontowa po zabezpieczeniu konstrukcji przeciwkorozyjnyarblami,
stosujc wkrety do drewna o diugei 20mm, montowanymi od dotu stopnia.
Projektuje st wykona& monta stopnic poprzez zastosowanie minimum 6
wkretow. Balustrad schodow wykona z rur kwadratowych o wymiarach
20*20*1,5mm zakaczonych pochwytem z rury adgtej osrednicy 32mm.

W srodkowej czsci balustrady wykonaco najmniej dwa pasy, zabezpieaza)
przed ewentualnym wypaditiem dzieci na zewgtrz balustrady.

Schody metalowe (stup &y, stopnie i balustrady) nale zabezpieczy zgodnie

z norny farba przeciwkorozyja ftalowa. Gruba&¢ powtoki winna wynosi 80
um. Paadara gruba¢ powtoki otrzymamy poprzez podwdjne gruntowanie i
podwojne nateenie farby nawierzchniowej. Malowanie naleprowadzé przy



wilgotnosci mniejszej ni 90% w temperaturze od +5 do +4Q. Pierwsz
warstwe powtoki mazna nalay¢ po poceciu elementéw do zakwnych
w projekcie wymiarow i przygotowaniu do moata w zaktadzie produkcyjnym
— drugy po osadzeniu (zamontowaniu) na obiekcie. Farbmalminiowa 80%
zawiera skiadniki trujce, przy malowaniu natg uzywa¢ ubraa ochronnych,
a po pracy naley my¢ rece. Nie naley przystpowa do pracy ze skaleczonymi
dtonmi. Powierzchng do malowania nalg przygotowa do Il lub III stopnia
oczyszczenia, osuszy odttuscic: wg KOR 3A. Spoiny oczci¢ z resztekzuzlu
oraz nieorganicznych, nierozpuszczalnych w wodziebstancji (przez
piaskowanie lubsrutowanie). Elementy wykonane w zakladzie produkgy)
nalezy raz zagruntowaw zaktadzie z tymze w miejscach stykow mortawych
nalezy pozostawt wolny od farby pas po 50mm zidej strony, aby mma byto
wykona spoirg. Podczas transportu z zaktadu produkcyjnego zpaley¢
podkitadek filcowych lub gumowych pod elementy, glowioka malarska nie
ulegta uszkodzeniu. deli elementy bda sktadowane na placu budowy, nale
uktad& je na drewnianych, stalowych, betonowych lub kamyeh podktadkach
minimum 300mm nad powierzchniterenu. Jeeli w wyniku procesu
montazowego w powtoce nagpity uszkodzenia, naky miejsca takie oczgic¢

I ponownie pokry warstwy ochronn. Po natégeniu wszystkich warstw natg
sprawdzé, czy nie wystpuja: pecherze, odstawanie powtoki, miejsca niepokryte,
liczne zacieki | zmarszczki, witenia obcych cial. Przy pracy naje
przestrzegaprzepiséw p.pa i BHP.
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