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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacgchnicznej (SST) as
wymagania dotyce wykonania i odbioru robo6t zgdanych z wykonaniem warstwy
wiazacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana natawis Ogolnych Specyfikacii
Technicznych, stanowi podstayako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicai
realizacji rob6t drogowych zazanych z przebudawzatoki autobusowej przy ul Wojska
Polskiego w Jeleniej Gérze. Droga klasy G, kategarchu KR 4.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy awicej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzehrasfaltowe 2008 [65] z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od peedta. W przypadku produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawdla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowizany jest prowadzi Zaktadovs kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 7.4.1.5.

Tablica 1. Stosowane mieszanki
Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria : : .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W , AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

Ypodziat ze wzgidu na wymiar najwgkszego kruszywa w mieszance.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadef st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olagen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wiazaca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg scieralra a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej gégboutozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu rpebnego do uteenia kolejnej
warstwy.



1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-
asfaltowe], wyraniajace £ mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze esizg|
na najwekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowdtdvej kruszywo o uziarnieniu
ciagtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren
przechodacych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze<2 mm, ktérego vgksza
cz¢$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktére sktada @ wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdan wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okienia podstawowe agszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy awiacej i wyrbwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okstaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okstaniu wielkdci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;

producent mee jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae dostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxahzany),
MOP - miejsce obstugi podraych.



1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pk
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfa#ty wg
PN-EN 14023 [59]. Rodzaje zalecanych lepiszcz tsfgich podano w tablicy 2. Oprécz
lepiszcz wymienionych w tablicy 2 moa stosowé inne lepiszcza nienormowe wedtug

aprobat technicznych.
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigpacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego
Kategoria Mieszanka
ruchu ACS Lepiszcza asfaltowe
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70

KR3 - KR4 | AC16W,AC22W| 35/50, DE30A,B,C
DES8OA,B,C DP30
DP80

KR5 -KR6 | AC16W AC22W| 35/50 DE30A,B,C
DP30

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P- badania 35/50 | 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 <780
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+54 46+54

3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] | 240 230
nie mniej nk

4 | Zawartd¢ skltadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej ni

5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0,5




nie wiecej niz
6 | Pozostala penetracja po
starzeniu, nie mniej ni % PN-EN 1426 [21] 53 50
7 | Temperatura rmaknienia oC PN-EN 1427 [22] 52 48
po starzeniu, nie mniejni
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | zawartsc parafiny, % | PN-EN12606-1[30] 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 | Wzrost temp. mknienia o
po starzeniu, nie wcej niz c PN-EN 1427 [22] 8 9
10 Temperatu_ra _ farplwém oC PN-EN 12593 [29] 5 8
Fraassa, nie wtej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanymlimerami (polimeroasfaltow)
wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Whasciwos¢ badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w pdsrednich )
temperatu- C’vezf‘;}(r:ac‘a PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
rach eksploa-|
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- mi quienia PN-EN 1427 [22] °C > 60 6
rach eksploa- <
tacyjnych
Sita rozcihgania
. | PN-EN 13589 [55] o
(mata  pedkosé | o BN 13703 [57] Jlent >2w5°C 3
rozciagania)
Sita rozciagania
) w 5°C (dua PN-EN 13587 [53]
Kohezja predkosé rozch- | PN-EN 13703 [57]| Yo NPD* 0
gania)
Wahadto Vialit
(meto-da PN-EN 13588 [54] Jictn NP 0
uderzenia)
Statas¢ kon- Zmiana masy % >0,5 3
systencji Pozostata ) o
(Odporng¢ penetracja PN-EN 1426 [21] & 240
Cva sptar_zs&e Wzrost tem-
195071 1ub | Peratury PN-EN 1427 [22] °C <8 3
migknienia
-3[31]
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 oc > 235 3
wiasciwosci zaptonu [63] -




pomperatiia | pN-EN 12503 [29] °C <-12 6
amliwosci
\',\'Vaz"g% SPEZYSY | pNLEN 13398 [51] % >50 5
Nawr6t spezysty
W 10°C NPD 0
Zakres PN-EN 14023 [59] o
plastycznéci Punkt 5.1.9 c TBR L
Stabilng¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52] oC <5 2
Rdéznica tempe- PN-EN 1427 [22] -
ratur miknienia
Stabilng¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52]
Wymagania | R&nica PN-EN 1426 [21] | O1™MM NPD 0
dodatkowe penetracji
Spadek tempe-
ratury meknienia | PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR 1
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawr6t spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4
EN 12607-1 lub PN-EN 12607-1
;\13 [31] : [31] %
awrét spe- )
2ysty w 10°C po PN-EN 13398 [51]
starzeniu wg PN- NPD 0
EN 12607-1 lub
-3[31]
#NPD - No Performance Determined ($efavos¢ uzytkowa nie okrélana)
 TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skltadowanie asfaltu drogowego powinnoe sbdbyw& w zbiornikach,
wykluczapcych zanieczyszczenie asfaltu i wypomaych w system grzewczy gredni
(bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).ofink roboczy otaczarki powinien by
izolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy z tolerantj5°C oraz
uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien dymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system
grzewczy péredni z termostatem kontrolgiym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca
sig wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zalecg siezpgrednie zuycie polimeroasfaltu
po dostarczeniu. Natg unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefaks w
okresie jego stosowania oraz urikaiekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow
réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwykiym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wazacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego nsglestosowa
kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa080[64], obejmujce kruszywo
grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa pmy spetnig wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2008 — &%¢ 2 — punkt 2, tablica 2.1, tablica 2.2 , tablica. 2.



Sktadowanie kruszywa powinnogesddbywa w warunkach zabezpiecaaych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywé@myom wymiarze lub pochodzeniu.
Podiaze sktadowiska musi iyréwne, utwardzone i odwodnione.

Sktadowanie wypetniacza powinnog sodbywa& w silosach wyposamnych w
urzadzenia do aeracji.

2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depra asfaltowego i
kruszywa, gwarantagego odpowiedni przyczepnét (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i
odporng¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie watblezy dobra i zastosowa
srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszjepiszcze wart@ przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@anajmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginahmy
opakowaniach producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw e¢dzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. 2zkzy podignych i
poprzecznych z tego samego materialu wykonywanegodamym czasie oraz spoin
stanowacych pohczenia réanych materiatow lub patzenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni luh pgraniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltovs wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhmgrm lub
aprobat technicznych

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubdxi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élkigych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591
[27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 140289] ,metody na gosaco”.
Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaaca z warstwy
$cieralm) nalezy stosowa  kationowe emulsje asfaltowe Ilub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] iTV8 Emulsje asfaltowe 2009
punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsp asfaltowa mozna skiadowé& w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendid. Nie nalgy nalew& emulsji do
opakowai i zbiornikdbw zanieczyszczonych materialami mineyahi.



3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczce sprtu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykaza
sie mazliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzani@eszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roveiaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych Iub
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wadzenia umaliwiajace parednie
ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnyateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozé w sposob chroacy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzemwipn by przewaony w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewomateriatdbw sypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa m® by transportowana w zamlgtych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniachvgerdinkiem,ze nie lgda korodowaty
pod wplywem emulsji i nie dula powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny ¢by
wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do transportu opakowiaz metali lekkich
(moze zachod#i wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy emulsjach o pi4).

Mieszanlk mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami
samowytadowczymi w zammosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnacbyabezpieczona przed ostyggiem i doptywem



powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolg®y lub ogrzewane itp.). Warunki
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudosyapowinna zapewnéautrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnigermoikéw wywanych do
transportu mieszanki powinny byzyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywa¢
tylko srodki antyadhezyjne niewptywaje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogllne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@O0O ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyynierowi do akceptaciji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AQ1,JAC16W, AC22W).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewé¢ lepiszcza podaneasw
tablicach 5i 6

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podameastablicach
7, 8, 9 - projektowanie empirycznie i tablicach110; projektowanie funkcjonalne.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazwadci¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wadacej i wyrownawczej (projektowanie
empirycznie) [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé AC11W AC1l6W AC1l6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm]| od do od do od do o]0 dq
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 80
11,2 90 100 65 80 65 80 - -
8 60 80 - - - - - -
2 30 50 25 40 25 30 25 33
0,125 5 18 5 15 5 10 5 10
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 3,0 7,0 3,( 7,0
ﬁﬁxzﬁ%% leplszcza’ Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2
) Minimalna zawartéé lepiszcza jest okona przy zaleonej gstasci mieszanki mineralnej 2,65
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna maiggstasé (pg), to do wyznaczenia minimalne
zawartgci lepiszcza podanwartas¢ nalery pomnay¢ przez wspoétczynnikr wedtug réwnania:
_ 2,650
Ad




Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazwadoi¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wadacej i wyrownawczej (projektowanie
funkcjonalne) [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc ACl6W AC22W
KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 - -
2 10 50 10 50
0,063 2,0 12,0 2 11,0
Zawartg¢ lepiszcza, minimum
Bmin3,0 Bmin3,0
7 Minimalna zawartéc lepiszcza jest okébona przy zateonej g:stosci mieszanki mineralnej 2,65(
Mg/m®. Jereli stosowana mieszanka mineralna maiggstosé (pq), to do wyznaczenia minimalne
zawartgci lepiszcza podarwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynniky wedtug réwnania:
2,650
Ad

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasdce;j i
wyréwnawczej, KR1 + KR2 (projektowanie empirycziie}]

Warunki
Wihasciwos¢ zzggﬁ?ér’l:a Metoda i warunki badania ~AC11W AC16W
13108-20 [48]
Zawartci¢ L
wolnych C.1.2,ubijanie,, pN-EN 12697-8 [33], Vminz,0 Ving,0
przestrzeni 2x50 uderze p.4 Vimass,0 Vimass,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie,  pN.EN 12697-8 [33], VFBrines VFBiineo
wypetione 2x50 uderzé p.5 VFBringo VFBringo
lepiszczem
Zawartci¢
wolnych .

. C.1.2,ubijanie,l  pN-EN 12697-8 [33 _ ,
przestrzeni  w| Soott > [33], VMAnings VMAuinis
mieszance p.
mineralnej

PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przezc.ké(avr\]/yvr;l]aglilévnfo ¢
dziatanie wody | 2x25 uderze jednym cy ITSRgo ITSRgo
zamraania,
badanie w 15°C




Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiice;j i
wyréwnawczej, przy ruchu KR3 + KR4 (projektowania@ryczne) [65]

Warunki
Wiasciwos¢ zxg;z&;wa Metoda i warunki badania|  AC16W  AC22W
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinina,0 Vinina,0
przestrzeni 2x75 uderze | PN-EN12697-8[33],p.4| v .70 | Viaro
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
dogfg?rr:;éen?rwaie walowanie, | w powietrzu, PN-EN 13108-20) \é\gg‘“mf’ \F/,\QS’A'ROY3
PogP100 D.1.6,60C, 10 000 cyKli [38] AIRS,0 AIR,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z TS, ITR,
dziatanie wody 2x25 uderzé | jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 15°C

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyassicej i
wyréwnawczej, przy ruchu KR5 + KR6 (projektowania@ryczne) [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszczania | - \1at0da i warunki badania AC16R AC22p
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, ) ) Vina,0 Vina,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimax7.0 Vmax7.0
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B

doipomd‘? ”? e | Walowanie, | w powietrzu, PN-EN 13108-20, \F’,VFISA'RM \F’,\QS’A'ROJ

elormacje twate | o Pioo D.1.6,60°C, 10 000 cyKli [38] AIR3,0 AIR3,0

PN-EN 12697-12 [35],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 4C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x25 uderzé | jednym cyklem zameaania, 0 0
badanie w 158C




Tablica 10. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasicej
i wyrownawczej, przy ruchu KR3 + KR4 (projektowarfiskcjonalne) [65]

Warunki
Wiasciwos¢ zagszczania | \1atoda i warunki badania AC16H AC22}
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinina,0 Vinina,0
przestrzeni 2x75 uderze | PN-EN12697-8[33],p.4| v .0 | Viao
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
doo:cpomd‘? ”? e | Walowanie, | w powietrzu, PN-EN 13108-20, ‘QQ§A'R°'3 \F/,\QSA'R“
elormacje twate | o Pioo D.1.6,60C, 10 000 cykli [38] AIR5.0 AIRS,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w £C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x25 uderzé | jednym cyklem zameaania, 0 0
badanie w 1%C
SZVWNGE vc\:/;allkl)%/?émie PN-EN 12697-26, 4PB-PR S, S,
yw : temp.16C, czstai¢ 10Hz in9000 in9000
P98'PlOO
Sr(rj\scozrgr?ice nIilate vc\:/;alk.)%\(/)z;\nie PN-EN 12697-26, 4PB-PR) &
’ - s 5k 6-115 6-115
goria nie nisza i | PorPyoo temp.10C, czstos¢ 10Hz

Tablica 11. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyazsice]
i wyrownawczej, przy ruchu KR5 + KR6 (projektowarfigkcjonalne) [65]

Warunki
Wihasciwosé zagszCzania | - \1otqda i warunki badania AC16H AC22i
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartag¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Viming.0 Vmina,0
przestrzeni 2x75 uderzeé | PN-EN12697-8[33],p. 4| v .0 | Viwzo
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
dotgfg?rz:]zi?ens‘waie watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20, WTSaro,1 | WTSaRo.1
| Pos-P100 D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] | PRDars,0 PRDair3.0
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
dziatanie wody 2x25 uderzé | jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 15°C
SZVWNGE vc\:/élkl)%f/)é\nie PN-EN 12697-26, 4PB-PR S, S,
YW ) temp.10°C, ogstasé 10Hz in11000 in11000
P98'PlOO
Sr(rj\scozrgr?ice nIilate vc\:/;alk.)%\(/)z;\nie PN-EN 12697-26, 4PB-PR) &
’ - ’ o 5 6-115 6-115
goria nie nisza nz | Pgg-P1go temp.10°C, ogstasé 10Hz




5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole
maszyn i urgzdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikove praechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe otaczarkach, w tym
takze wsepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regeqbocz, a uradzenia do
dozowania sktadnikdw oraz pomiaru temperatury powify okresowo sprawdzane.
Kruszywo o régnym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewtyaj utrzymaniezadanej temperatury z
dokltadngcia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkernmagazynowym
(roboczym) nie mee przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfalt
drogowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu draggm35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperater wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna dywyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanéablicy 12. W tej tablicy najusza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltadesjtarczonej na miejsce wbudowania,
a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtobezpdrednio po
wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 12. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [{C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania sktadnikdw mieszanki ralnerasfaltowej powinny
zapewné rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltow

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sofy deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.:
typ, rodzaj sktadnikéw, wiaiwosci objetosciowe) z zachowaniem braku zric w ich
wihasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podiae (podbudowa lub stara warstwaieralna) pod warstyv wiazaca lub
wyréwnawcza z betonu asfaltowego powinnodiya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostidaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.



Tablica 13. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tat4-metrove lub rownowana metod) [65]

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi Element nawierzchni podtaza pod warstw
Wigzaca [mm]

Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i

G wylaczania, postojowe, jezdnie acknic, 10
utwardzone pobocza
Z L D Pasy ruchu 12

Jezeli nierdwndci 53 wigksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lub
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobarany do
przeprowadzenia w obecf® Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodkoi whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepW tym celu
nalezy zaprogramow& otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkow#& mieszank. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu & pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrgi pracy otaczarki oraz prawidtova
sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. sgochearobu, z uwagi na mlwa
segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowana po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki nahy
zgromadzt w silosie lub zatadowana samochdéd. Prébki do badaalezry pobierd ze
skrzyni samochodu zgodnie z mejaakreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu
odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Wykonawca mee przysgpi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez
Inzyniera technologii wbudowania i zggyczania. Jeeli Inzynier zaleci wykonanie
odcinka prébnego to réwnigoo uzyskaniu wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaic nawierzchni jest uzatmione od zapewnienia
pofaczenia mgdzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu ebemnia nawierzchni
ruchem.



Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie palczenia
migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenieeg wnikaniem i zaleganiem
wody midzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi® przed uleeniem warstwy wjzacej z betonu
asfaltowego powinno I8y wykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,5 kg/Mmprzy czym:

—  zaleca si stosowd emulsg modyfikowar, polimerem.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosdg rampy do
skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowyBbpuszcza giskrapianie ¢gczne lang
w miejscach trudno doginych (np.scieki uliczne) oraz przy usglizeniach usytuowanych
w nawierzchni lubg ograniczajcych. W razie potrzeby uadzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem. Skropione pagtonaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez
Zmiare organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagt@owinno by skropione 0,5 h
przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odpargavavody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowasa na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywaé na podtau przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltovs naleey wbudowywa& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna kynizsza od temperatury
podanej w tablicy 14. Temperatura otoczeniazenby nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podim. Nie dopuszcza esi uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyz dodatkiem
obnizajacym temperatyr mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podengenywania warstwy wdizacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robétl  w czasie robot

Rodzaj robét

Warstwa wazaca 0 +2

Warstwa wyrownawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wiaciwosci warstwy AC [65]

Zawartag¢ wolnych
przestrzeni w
warstwie

Projektowana
Typ i wymiar grubg¢ warstwy
mieszanki technologicznej

Wskaznik
zagszczenia




[cm] [%0] [%6(viv)]
AC11W, KR1+KR2" 4,0 +10,0 >98 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2Y 5,0 + 10,0 >98 3,0+6,0
AC16P, KR3+KR6” 5,0 +10,0 > 98 40+7,0
AC22P, KR3+KR@” 7,0 +10,0 > 98 40+7,0
AC16P, KR3+KR4 5,0 +10,0 > 98 30+7,0
AC22P, KR3+KR4 7,0 +10,0 > 98 3,0+7,0
AC16P, KR5+KR6’ 5,0 +10,0 > 98 40+7,0
AC22P, KR5+KR6" 7,0 +10,0 >98 40+7,0

®) projektowanie empiryczne,
P projektowanie funkcjonalne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozktadazgk
wyposaomna w uktad automatycznego sterowania grddbowarstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentacprojektows. W miejscach niedogpnych dla sprgu
dopuszcza giwbudowywanie gczne.

Grubgi¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone @izkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nglestosowd walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Pojczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne nale wykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 punkt 8.6 [65].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysépieniem do robo6t

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexaj wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrakiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodwg deklarac zgodndci, aprobat
techniczia, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawtdy i

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez Inyniera.



Wszystkie dokumenty oraz wyniki badwykonawca przedstawiapnierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogdlne

Badania dzie| si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw
celem sprawdzenia, czy jako materialbw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiat@o uszczelnig itp.) oraz gotowej
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, ga@enia itp.) spetniajwymagania okrdone
w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z
niezledng starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisyw& w protokotfach.
W razie stwierdzenia uchyhiev stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg
niezwtocznie USUdt.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywd Inzynierowi na jegozadanie.
Inzynier maze zdecydowéao dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie
zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepdqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubgei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania paiczer technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaith i ich sktadnikéw,
lepiszczy i materialtdw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peiczenia itp.) spetniagjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych bada
sa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hada miejscu budowy zajmuje
sig Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagjsie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w ppipowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.



Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej
warstwy podano w tablicy 16.

Tablica 16. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto#a®
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawartg¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rowna¢

2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartg¢ wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpglizgowe

3 do kadej warstwy i na kale rozpoczte 6000
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczlvdbek
moze zostd zwiekszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

e

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania,ze jeden z wynikow bada kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wgkea ma prawozadat
przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydaj wspolnie o miejscach pobierania prébek i
wyznaczeniu odcinkéw eciowych ocenianego odcinka budowy. zdk odcinek
czesciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien¢bmniejszy ni 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada kontrolnych i bada& kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkévegzowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawcponosi
Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe ® powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigj
uzasadnione gpliwosci ze strony Iayniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych
badah).



Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezake
laboratorium, ktére nie wykonywato badkontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi
strona, na ktorej niekorzy przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badaarbitrazowych dotycacych zawartéci
wolnych przestrzeni lub wskaika zagszczenia naley ztozy¢ w ciagu 2 miesicy od
wplywu reklamaciji ze strony Zamawigego.



6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte, sv WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsige
wartasci dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwelylia se: rozrzut wys¢pujacy przy
pobieraniu prébek, doktadédbmetod bad&oraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materialdw nalgy oceni@ na podstawie badapobranych prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienbuy@owanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wytkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubgi¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697486 oraz ilai¢
wbudowanego materiatu na oki@na powierzchn¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 17.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchgii $redniej wartdci
grubgici warstwy z reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma
prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier& co najmniej
jedra dzienm dziatke roboca. Do odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania
jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje sisredni arytmetycza wszystkich
pojedynczych oznacge grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku
czesciowym.

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grédbbwarstwy oraz iléci materiatu na okigonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilgici
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni

6000 nf lub
— droga ograniczona kramnikami, powierzchnia <10
wieksza nz 1000 nf lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstdgieralna jest ukltadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboamuje; w pierwszym etapie
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obamije warté¢ 25%, a do dcznej
grubaici warstw etapu 1 + 15%

N




6.4.2.2. Wskanik zagszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyamne wskanikiem zagszczenia oraz
zawartdcia wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartdgci dopuszczalnych podanych
w tablicy 15. Dotyczy to kalego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gstdsci objetosciowe] naley wykonywa wediug PN-EN 12697-6
[32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawart@d¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszankneralno-
asfaltowe] lub wyjtkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nanthni, nie mae
wykroczy¢ poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 eagj niz 2,0 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebad@ nie rzadziej mi co 20 m oraz w
punktach gtownych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentacprojektova, z tolerancg
+ 0,5%.

6.4.2.5. Rowng& podhwna i poprzeczna

Do oceny rowngci podtwznej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowd metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub
metody rownowanej wyciu taty i klina, mierac wysokda¢ przewitu w potowie dtugdci
taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowgb podiuzna jest
okreSlona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wkacej nawierzchni drég wszystkich
klas technicznych natg stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalg wykonywa w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, naZdlym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej od 10 m.
Wymagana réwni& poprzeczna jest ok§lena w rozporzdzeniu dotycacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mge sk réznié
od szerokéci projektowanej o vdcej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m npodtuznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektovy z dopuszczatntolerancy
+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych poidwarnie mae przekracza
przedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ne pbwinno réni¢ sie od
dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Ztacza podlune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyg bgwne i
zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub popadle do osi drogi. Przylegap
warstwy powinny by w jednym poziomie.



Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢hgdnorodny,
bez sgkan, deformacji, plam i wykrusze
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogllne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M@0® ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

Ogllne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000 ,Wymagania
0go6lne”] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjyrojektowa, ST i
wymaganiami layniera, jereli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewidw dokonywanie poticen, to Zamawisgcy maze w
razie niedotrzymania waroi dopuszczalnych dokotgotrcen wedtug zasad okgeonych
w WT-2 pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obowhzuje cena ryczaltowa ustalona w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegobtowe specyfikacje techniczne (SST) ywagania ogélne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gashe z badaniami materiatdw
wystepujacych w niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaviartdci chlorkéw,
dwutlenku vegla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $giaosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychéetavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomgevskanika ptaskdci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wshik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznychéetavosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

24.

25.

26.

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgsé 6:

Ocena wiaciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych sedaosci kruszyw — Ocena
zawartgdci drobnych castek — Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Cgs¢ 10:
Ocena zawartmi drobnych castek — Uziarnienie

wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie
Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Oznaczanie gstaici nasypowej i jamisei

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —

Cz$¢ 4. Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,

zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawadt wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Czes¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Czs$¢ 7: Oznaczanie ¢gtasci wypelniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw —
Cz$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wtawosci cieplnych i odporn&i kruszyw na
dzialanie czynnikbw atmosferycznych - & 1:
Oznaczanie mrozoodpor§td

Badania wfawosci cieplnych i odpornéi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —¢8& 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mefogbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceariemperatury
migknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznadtzaawartéci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqumivee]

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzsmie pozostafti na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwdk podczas
magazynowania metqgozostatéci na sicie

Badania chemicznych d$mhawosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych $shaosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie podatdc wypetniaczy do mieszanek



27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremnie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — r@gzzanie zawartci
parafiny — Cezs¢ 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdoina
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —e€z 1:
Metoda RTFOT
Jw. Czs¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestadsci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie
zawartgci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggmo — Czs¢ 11: Okrélenie
powiazania pongdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs$¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs$¢ 18: Splywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggmo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 36: Oznaczanie
grubdici nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepksgiomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartci pH
emulsji asfaltowych



44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN I1SO 2592

Kruszywa do mieszanek bitumicznyglowierzchniowych
utrwalei stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ynvdgania — G&¢ 1:
Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania — G&¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgsé¢ 1: Badanie metagPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&zanie nawrotu
sprzystego asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie odporrici na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metaghomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &xzanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogltestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczeptdoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&zanie energii
deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - afhs specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami

Wypetniaczeaery i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew
na gonco

Wypetniaczeaery i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i
palenia — Pomiar metadtwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonpalenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda



10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie léefiee na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfee na drogach publicznych
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