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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznéef \Sa wymagania dotycze wykonania i odbioru
oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostala opracowana natgeis Ogolnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zigicai realizacji rob6t drogowych
zwigzanych z przebudaywzatoki autobusowej przy ul Wojska Polskiego w digleGorze.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t awanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowega@iamnego na drogach, w postaci:
— znakow ostrzegawczych,
— znakow zakazu i nakazu,
— znakow informacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzgbdrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia €%¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane
jako malowane lub oklejane (fali odblaskow Ilub nieodblaskoa). W przypadkach szczegdlnych
(znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lis@ku mae by zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy =znak, ktérego lico wykonane jest z materiatéw Zygk
(lico nie wykazuje wiéciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykgzuwiaciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paéiglraznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku -stup (stupy), wysignik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementaticstoni do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przéwietlany - znak, w ktorym wewgtrzne zrodio swiatta jest umieszczone
pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy éwietlany - znak, ktorego lico jestswietlane zrédiem s$wiatta umieszczonym
na zewatrz znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miescy
od daty produkcji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres dieszy niz 3 miesice
od daty produkcji.

1.4.11. Pozostale oki#enia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgoine” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogllne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladania podano
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posigda
aproba¢ techniczi, wydara przez uprawniog jednostk. Znaki drogowe powinny mée certyfikat
bezpieczastwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednosti.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakoéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakow naley wykona jako:
— z betonu B15 wykonywanego ,na mokro” ,
— inne rozwazania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentacjprojektowa tj. C10/15 Beton powinien
odpowiadé wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powiniert lmementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdadgmaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecaesi
stosowanie kruszywa o marce niesziej niz klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32456].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0go0lne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nmglevykona zgodnie z dokumentagjprojektove
i ST, a w przypadku braku wystarczeych ustalé, zgodnie z propozysgjWykonawcy zaakceptowarprzez
Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze nate wykona z ocynkowanych rug 70mm , lub innych zaakceptowanych
przez Ireyniera.

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éjnnormy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewatrzna i wewmrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,egnigé,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diagpch:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezedithytq £ 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diégodoktadnych porej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ckcie i z dopuszczatnodchytia dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1
m diugaci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-HL9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie. Cechowanie na rurze
powinno, co najmniej obejmowaznak wytwdércy, znak stali i numer wytopu.

2.4.4 Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona by z cynku o czystxi nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25].
Minimalna grub&¢ powtoki cynkowej powinna hyzgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powfoki powinna Byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie mae ona
wykazywa& widocznych wad jak rysy,einiecia, pcherze lub odstawanie powtoki od pozio



Tablica 4. Minimalna grubigé powloki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie korozji
atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywna¢ korozyjna Minimalna grub&¢ powtoki, pum,
atmosfery przy wymaganej trwafei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteulsjporca

Producent lub dostawca Adej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esaczanych
na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty rdxdg, kladki dla pieszych, stupy lataitp.), take
elementéw shcych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub kaksji, obowihzany jest do wydania
gwarancji na okres trwadoi znaku uzgodniony z odbicrc Przedmiotem gwarancjiaswasciwosci
techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw n@oich oraz trwaté zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyzakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elemenséuzacych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji
wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wgsikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie
dla kazdej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢ materiatdw na wplywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugzwykazywa& petmm odpornd¢ na oddziatywanieswiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicameyfm korozg
elektrochemiczyg) - przez caly czas trwatoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obamainy jest przy dostawie oliet, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agalkdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniachswowsaniu znaku,
¢) instrukci utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

2.5.4.Tarcza znaku z blachy aluminiowej
Blacha z aluminium lub stop6w aluminium powinna logporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubiei:

— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocniongcrettoczeniami gr. min. 1,5mmm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte falipowinny by zabezpieczone przed korazjrzy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.



Wytrzymata¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powirmgnost 155 Mpa.
2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byrowna i gltadka - bez odksztafc@taszczyzny znaku, w tym pofatdofya
wgieé, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku (zwiskanie,
pofatldowanie itp.) nie me wynosé wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszby¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia keglzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach teduictnych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, mbgz usungte.

Tarcze znakéw drogowych skladanych molgy¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtéen stalowych. Dopuszcza esistosowanie
modutowych ksztattownikdw z tworzyw syntetycznyelb Isklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania
odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny edmy ssiednimi segmentami znaku skladanego
nie mog, by¢ wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe — lico znaku.
2.6.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonujee sz zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym tj. fol odblaskow typ 2 dla znakow A-7, B-2, B-20 , D-6.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijaicej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone
w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe 2yte do wykonania lica znaku powinny wykazyivpeine zwizanie z tarcz
znaku przez caly okres wymagane]j trwatoznaku. Niedopuszczalne $okalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krglziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb palczenia folii z powierzchii tarczy znaku powinien uniemowviaé jej odhczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obegeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celteny powinny by uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7
do 10 lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyréwna i gtadka, nie mag na niej wysgpowa’
lokalne nieréwnéci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zar6bwno na powierzchni jak i na obraeh tarczy znaku.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mogowst&
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakdw diych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkozes¢ znaku nie powinny hy wieksze
w kazdym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakdw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 &m nie mae
wystepowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysouigoowierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm
dopuszcza si do 2 usterek jak wej, o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku.
Na powierzchni tej dopuszcza: slo 3 zarysowao szerokéci nie wiekszej nz 0,8 mm i catkowitej dtugsei
nie wigkszej niz 10 cm. Na calkowitej diugai znaku dopuszczaesiie wiecej niz 5 rys szeroki nie
wiekszej nz 0,8 mm i dlugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiemze zarysowania te
nie znieksztatcajtresci znaku.

W znakach mytkowanych dopuszcza esiréwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni
nie przekraczapej 6 mm kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego
lub sredniego, oraz o powierzchni nie przekrageaj 8 mm kazde - w liczbie nie wikszej ni 8
na kadym z fragmentéw powierzchni znaku zgo lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne)
o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatca tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego
znieksztalcenia znak musibhezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wgpmivanie jakichkolwiek rys, e@gajacych
przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachiytkowanych istnienie takich rys jest



dopuszczalne pod warunkiem® wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przeksowielkosci
okreslonych ponze;j.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wymsbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym,
co najwyej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku
na powierzchni kadego z fragmentdéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach
znajdupcych st w okresie wymaganej gwarangfdna korozja tarczy znaku nie peovystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymaéopofaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy
0 90° przy promieniu tuku zegia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona matawarba nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétodgmn luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca
stanowicego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd28]. Grubg¢ powtoki farby nie
moze by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lalstali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaritczy - jej krawdzie mo@ pozosté niezabezpieczone
farba ochronm.

2.7.Wymagania jakéciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego must bgwna i gtadka; nie magna niej wysgpowa’
lokalne nieréwnéci i pofatdowania.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 &m nie mae
wystepowat wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania ogdéci nie wigkszej nz 8 mm itp.)

o wymiarach nie wikszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest vegiwanie jakichkolwiek
rozleglych zarysowaoraz pojedynczych rys diszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach #mytkowanych w okresie wymaganej trwétd znaku na kadym z fragmentéw
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszczadsi 2 lokalnych usterek jak wgj, o wymiarach
nie wiekszych od 2 mm w kalym kierunku. Na kadym z tych fragmentéw dopuszcza sio 3 zarysowa
0 szerokéci nie wikszej nz 0,8 mm i catkowitej dlugdei nie wigkszej nz 10 cm. Na catkowitej
powierzchni znaku dopuszcza siie wiecej niz 5 zarysowa szerokdci nie wikszej nz 0,8 mm i dtugéci
przekraczajcej 10 cm lecz nie wkszej od 20 cm - pod warunkierre zarysowania te nie znieksztatcaj
tresci znaku.

W znakach gytkowanych w okresie wymaganej trwéto dopuszcza siréwniez lokalne odklejenia
folii 0 powierzchni nie przekraczajej 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na
powierzchni znaku matego lulredniego, oraz o powierzchni nie przekragzej 10 mmi kazde
w liczbie nie wekszej ni 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzago lub wielkiego (wdczapc
znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm lulm catkowitej powierzchni znaku,
jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m

Zarysowania i oderwania folii nie m@gnieksztatca tresci znaku - w przypadku wygtowania
takiego znieksztatcenia znak musikpezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gp@ivanie jakichkolwiek zarysowasiegajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych w
dalszym cigu.

Zachowana musi lkdy co najmniej identyczna dokladito rysunku znaku, jak dla znakéw
malowanych (pkt 2.7.5).

W znakach nowych folia nie me wykazywa& zadnych znamion odkleje rozwarstwid,
zanieczyszczeitp. miedzy poszczegolnymi warstwami folii lub licem i tagcznaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na perzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po okresie wymaganej gwarancji,
co najwyej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku
na powierzchni kadego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdy¢h s¢ w okresie wymaganej gwarancji nie meo
wystepowa zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymatopolaczenia folii z tarcz znaku, by po zgciu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgicia do 15 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére maday¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy
znaku lub od innej folii, na ktérej zostaty nakleg

farba ochronm. W przypadkach wycinania tarczy znaku =z blachy lostej cynkowanej
powierzchniowo - kraedzie tarczy naley zabezpieczyodpowiedni powtoka przeciwkorozyj.



2.8. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniaeaiay soly elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie,
bez gknig¢, naderwa, rozwarstwidé i wypuktych karbow.

taczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub paletach,
w zaleznosci od ich wielkdci.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dlaguignh znakéw drogowych powinien &y
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywd w warunkach zabezpieczaych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z krusayimaych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgkladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmony
podiazu. Prefabrykaty naley uktad& na podktadach z zachowaniem pgrgu minimum 10 cm
miedzy podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdrialéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3. SPRAT

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien rgka Sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
— wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,
betoniarek przewmych do wykonywania fundamentow betonowych ,na robkr
srodkéw transportowych do przewozu materiatéw,
przewanych zbiornikéw na wog

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyirsie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbytvsie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukegporczych znakéw, powinny by
przewaone $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieszgh je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatéw sradkach transportu powinno dgymetryczne.

Transport znakOw, konstrukcji wsporczych i gpuz(uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa srodkami transportowymi w sposéb unieftiwviajacy ich przesuwanie siw czasie transportu
i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t
Ogollne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30M®O ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naly wyznaczy:
— lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
— wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.



Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nglezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru rob6t istniata mliwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektova.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gow powinien by dostosowany
do gkbokdsci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sgfwz Wymiary wykopu powinny by
zgodne z dokumentacprojektova lub wskazaniami lnyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&zeniu
maozna byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot fundameniwy

5.3.1.Fundamenty z betonu .

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartygdzbrozpartych nakey wykonywa zgodnie
z dokumentagj projektova, ST lub wskazaniami ktyniera. Wykopy nalgy zabezpieczy przed naptywem
wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spakumaliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren
przylegascy do wykopu. Dno wykopu powinno byvyréwnane z doktadrigia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmnalezy usuraé i miejsce wypeilrd do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Ptaszczyzny boczoedamentow stykage seé z gruntem
nalezy zabezpieczy izolach, np. emulsj kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop nafezasypa
warstwami grubéci 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wygsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny b§wykonane zgodnie z dokumentagjionows i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie weej niz + 1 %,
— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,
— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kraazi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wicej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku zgodnie
Z Instrukcp o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Trwato§é wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi KBywykonany w sposob trwaly, zapewniey petry czytelng¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego mytkowania, przy czym wplywy
zewretrzne dziatajce na znak, nie magpowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi ndigabliczle znamionow z:
a) nazwg, marky fabryczm lub innym oznaczeniem umldviajacym identyfikacg wytwoércy lub dostawcy,
b) dat produkciji,
¢) oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,
d) daty ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej masky¢ wykonane w sposéb trwaly i wynay, czytelny
w normalnych warunkach przez caly okregtkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogollne zasady kontroli jakoi robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdiplkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialéw do wykonania fundamentéw betgoh
»,ha mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywh,wniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolni go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na bugozv aprobat techniczi lub z deklarag zgodndci
wydary przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z ustaleniami tablicy 6.



Tablica 6. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarbw  wyrobow
dostarczonych przez producentow

Ocena

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchni zbadé
powierzchni bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokdsci wad Wyniki bada
elementoww  uzy¢ dostpnych nargdzi (np.  powinny by
kazdej dostar-  liniatow z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.  wymaganiami
wyrobow licz- Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow elementow sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci maozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $iavosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyanggpdanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:
— zgodna¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacprojektovs (lokalizacja, wymiary,
wysokai¢ zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
— poprawnaé¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
— poprawng¢ ustawienia stupkow .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskaciji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwepstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany pestasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien &ydokonany po catkowitym zakozeniu robd6t, na podstawie
wynikow pomiarow i badajakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogllne ustalenia dotygze podstawy pfatdei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.



9.2. ObowRzuje cena ryczaltowa ustalona w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5.  PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651

9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17. PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-02
26. BN-82/4131-03
27. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom
bezpieczastwa ruchu. Zat

Beton zwykly

Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwytite

CementCement powszechnegozyiku. Sklad, wymagani
i ocena zgodrizi

Domieszki do betonu. Klasyfikacfkieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Elektryczne opraw§woetlenia zewntrznego

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnizi
korozyjnejsrodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane gmaco o0goélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwwgrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymaiéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paefeiowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal olkflenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. &tahavgglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaat@wniki rbwnoramienne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ajétw
nosnych

Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spaw:
i napawania. Ogoélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliédztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnantégania i badania

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkow
i aluminiowe na Kkonstrukcjach stalowych #eliwnych.
Wymagania i badania
Spawalnictwo. Rity i elektrody ze stopow stellitowyc
i prety z zeliw wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowyeani

z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pb20).

|.sady stosowania znakéw i
nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki

yozeh
Morskiej



