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1. WSTEP

1.1.  Cel opracowania

Celem opracowania instrukcji jest stworzenie przejrzystych i jednolitych zasad
dotyczgeych utrzymania elementow skiadanych drogowych konstrukeji mostowych,
nalezacych do zasobdéw  rezerw  panstwowych mobilizacyjnych  resortu
infrastruktury, przechowywanych w GDDKIA. Wprowadzane do stosowania zasady
maja na celu ograniczenie strat materialnych powstajacych w czasie uzytkowania.
a akze skladowania wyzej wymienionych konstrukcjr.

Majac na uwadze potrzebe utrzymania konstrukeji w ciaglej sprawnosci, zakfada sig,
7e zabiegi renowacyjne bedg odbywaé sie z zasady bezposrednio po wylgczeniu
obiektu z ruchu, tj. po rozmontowaniu konstrukeji, a przed jej zwrotem na stan
rezerw oraz w okresie skitadowania. jezeli okresowe przeglady wskaza na taka
potrzebe.

1.2. Przedmiot i zakres opracowania

Instrukcja dotyczy skladanych drogowych obiektow mostowych: Drogowy Most
Skiadany DMS-65, Most Sktadany MS-54, Skiadany Wiadukt Drogowy WD-80,
Prowizorium mostowe L-18, Belka dwuteowa NP-550.

Opracowanie dotyczy wymagan odnoszaeych sie do prac zwigzanych z renowacja
zabezpieczen antykorozyjnych. Do napraw strukturalnych, o ile stwierdzono ich
potrzebe, niniejsze opracowanie si¢ nie odnosi, poza wytycznymi dotyczacymi
zabezpieczenia antykorozyjnego naprawionych lub odtworzonych elementow.

1.3. Wymagana trwalo$¢ zabezpieczen antykorozyjnych

Zaklada sie, 7ze zabezpieczenie antykorozyjne sktadanych konstrukcji mostowych
powinno pozwoli¢ na bezobstugowe ich skladowanie przez okres 15 lat
w dowolnym miejscu skladowania, tzn. zarowno w warunkach lesnych, gdzie panuje
duza wilgotno$é, w sasiedztwie ruchliwej ulicy, gdzie nalezy uwzgledni¢ czynniki
korozyjne wywolane przez ruch pojazddw, jak i w innych miejscach - wiasciwych
dla lokalizacji magazyndéw GDDKIiA. Zabezpieczenie to ma réwniez zapobiec
degradacji stali podczas okresdéw uzytkowania konstrukeji w dowolnym srodowisku
korozyjnym przez okres nie dtuzszy niz 5 lat.
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W tablicach 1-11 pokazano podzial elementéw skiadowych poszezegdlnych
konstrukeji obiektow mostowyeh na elementy przyporzadkowane do poszeze-
gélnych typéw: A. B. C. D, z uwzglgdnieniem ich liczby. masy pojedynczego
elementu 1 masy calkowitej elementdw danego typu.

2.2.

DMS-65 jest skladanym mostem drogowym. kratownicowym przeznaczonym do

Drogowy Most Skladany DMS-65

wielokrotnej budowy tymezasowych mostow drogowych.

Tablica 1. Zestawienie elementéw mostn DMS-65 przypadajacych na jeden

Lp.

L2

Y

O co =1 O A

10

5

20

zestaw o diugosci konstrukeji przesiowej 120 m; grupa I przeslowa
Nazwa elementu

Kratownica przestrzenna

Kratownica plaska
Teznik

Belka poprzeczna
Ptyta pomostu
Kraweznik
Wiatrownica
Wspornik chodnika
Piyta chodnika
Stupek porgczowy
Lina porgczowa
Sworzen (bolec)
Zawleczka

Sruba pasowa
Sruba M-20

Sruba kraweznikowa

Podstawa tozyska

Wahacz podlozyskowy

Wahacz tozyska

Rolka montazowa

Liczba
sztuk

82
162
164
82
246
82
162
82
82
82
700 mb
516
744
860
1431
200
20
14
32
22

Masa
elementu calkowita

[kel
445
326
29
290
220
87
15
25
58
10
0,33
33
0,04
3.1
0.4
22
100
165
192

178

Masa

lkgl
36490
52812
4756
23780
54120
7134
2430
2050
4756
820
231
1702,8
26,04
2666
572.4
440
2000
2310
6144
3916

Typ
elementu

s W W w

w o W W W

wold 2SR B
W N RN NN

B/C
D2

Lp. Nazwa elementu

21 Zastrzat awmo.vm mMontazowego
22 Wstawka dzioba montazowego
23 Skrzynia ‘

24 Pakiet na sworznie

25 Pakiet na Sruby

26 Hak do E.NQ.SmNm:E piyt

27 Klucz nasadowy 30

28 E:nm _.ummmaoi.u\ 50

29 Klucz plaski 30

30 Drazek do przenoszenia krat

Razem grupa I przeslowa

Liczba
sztuk

43

86

86
168
42

42

42

Masa Masa
elementu calkowita
kgl [kgl
148 388

21,5 220
49 2107
6 516
5 430
0.4 67.2
1,1 46.2
23 96.6
L1 46.2
5.4 108
| 21368144

Typ
clementu
B/C
B



- pET LE
A 906€ 159
v 78 ¥y
a/d e €1
g w9l
v 026 052
ary el Pl
v 00011 0SS
v 00g61 096
v 821 $og
-
M2 AL E_hﬂwu_mu :wa..:um_m
dir esEIAl BSRIAl

<
=~ oo = o ol (o]

<
o~

ol

HnzZs

2qZOI']

IMONIEPOP AJUIWII[D WAZBY

Amopzelm jodsaz

npzelm euzoazidod eyjag
emerd emopzelm BolumoIRIYy
ema| emopzelz su.E?Sw.ﬂ
emolodpod edoig

eyrodzoy

x%oxmzwo%om dazoQ |

emojuawepuny edoig

ruzaazidod eyj2q emoiosfozig

NIUIUWI[3 BMZEN]

SO-SIAI(I NISOW OP [IAMOMIEPOP MOIUILII[I JIUAMBISIZ " BI[QR L

- 769
2104 906¢ 159
A4 8CL P9t
V <8 [l
cdrid FLL LEl
d/d TLE 9¢l
A4 0Z6 0¢C
.
D s o
eSEIAl uSRIAl

[t I ot

o1

N nIzs

BqZar]

mopzela [[] ednid wazey

x.ﬁovwm [m podsaz

vuzoazidod eyjaq emordslazig
npzela suzoozidod eyjag
eaEld BAOPZEIM EditimoIRly
BAI] BAOPZE[ M EDTUMOIELY

eaolodpod edoig

NJUaNIaz]o BMZUN]

mopzelw 111 ednas tw g7y faamopsdzad iianynasuoey 150SNEP 0 MEISIZ
uapol eu yoadkleprdizad Go-SIA( NISOW MQIUIWI[I ITUNAE]ISIZ € BIqU ]

N Mot N NS~ 6 D

-Q‘H

9
19
09

- 8S'PT6 08
g 91°666
wa 09
za z
za i
= 0zL
g 61
a £Z€l
za/d L1
za 6L
za st
d 00L11
a 58§
a P1'8ET
a 98
v 65T
g 265k
a 0069
cary T6El
cary  00sl
a  voze
g $0$
v 181
v 808S
gq 9H0T
¢ 969¢
g 88°L2C
NIUAWAL (5]
d{p

BSEIA

AN
14
80
[
09
91
6F
6¢C
S
S
£l
6%
68°1
9'0
91¢
99¢
SLS
8¢
0s
8L1

C
[S1
re
543
80¢
[

[3x]

BUAMCN[EZ) MUIWI

BSEIY

cl
Sl
Sl
Sl
cl
cl
LT
09
¢l
Sl
006

n1zZs
BGZI

1odpod [f edna3 wazey

ednjs B2IMO}0)

Amopeseu zon|y

0Z-IN quus op pisejd zon[y
0€-IN quis op bysegd zonpy
oBamozeuow nisowod e1ALd
eM0ZBIUOW BUIGRI(]
RIUAZING

0€-IN Aquus op 1a1qed

0¢@ Amozeuoul 1314

oAokimioy quis op zon|y .

001-T 0L~ Bquig

8- BIRIAIOY BQUUS
yokueiumaip red £zozsapy equug
yoAnmolajoy mopepjpod 130 M
emoysAzoppod v1hyd

emoysAzoppod ey[ag

fauznypod y[aq E@Emuw .

Azsydim Amopeznsez 510§
Azslaruw Amopezsez 38105
euzngpod eyiodzoy
euzoazidod eyiodzoy

edngs juatusas Amonawoupar
ednjs wetuBdas Anonawnmg
vtizoozidod eyjog

ejed dazoQ

ejed BYPERIEU P70 NACULAIA A

NJUILIA BMZEN

fodpod jj ednas ‘w gz7] famopsdzd ({{n1suoy 1$050EP 0 MEISIZ
:m_u.mm wu yaAoklepedizid 9-SIAIQ MISOW AQIUIWIA[A JIUIIMELSIZ "7 BII[qE ],

9¢
99
143
€<
cs
1S
0¢
6V
8
Ly
o
St
2%
ey
4y
¥
v

¢

&

8¢



2.3, Most Skladany MS-54

Most MS-534 jest skladanym mostem drogowym. kratownicowym przeznaczonym
do wielokrotej budowy tymczasowych mostow drogowych.

Tablica 5. Zestawienie elementéw mostu MS-54 w iednrm ,wwén, anin we
wersji pierwotnej; elementy gléwne

Masa Masa

Lp. Nazwa elementy Mwﬂﬂwm elementu calkowita m_m\—.EwﬂE
[kgl [kg]
1 Odcinek kratownicy 138 550 75900 B/C
2 Podporowy odcinek kratownicy 24 485 11640 B/C
3 Wspornik belki poprzecznej . 78 144 . 11232 B/C
4 Belka poprzeczna . 39 521 20319 A
5 _Agooém.cm._w.m poprzeczna z 3 500 4000 A
wiatrownicaini
6 Belka przyczolkowa 2 84 1008 B
7 Belka podiuzna bez opormikow 240 135 32400 A
& Belka podiuzna z opornikami 160 135 21600 >
9 Tesnik . 472 13 6136 B
10 Zastrzal 78 9 702 B
11 Wiatrownica . 152 35 5320 B
12 Podstawa tozyska . 24 438 1 _.m.w. A
13 Wahacz tozyska 24 204 4896 i w\ﬁ..
Razem elementy glowne 196 305 -

Tablica 6. Zestawienie elementéw mostu MS-54 w jednym zestawieniu wg
wersji pierwotnej; elementy poigczeniowe i elementy nawierzchni

B ok U o O T
lkg]

14 Bolec ®80/250 s 10.6 4452 mn?

15 Bolec ®80/280 80 11.8 Q44 D3

16 Zawleczka 500 0.07 35 D2

17 Sruba M-20/16 2450 05 1225 D2

19 Belka $rodkowa jezdni 44 126 5544 A/C
20 Wspornik chodnika 78 18 1404 A/C
21 m.::umw POIgCZOWYy 78 5 ‘ 390 B
Razem elementy woumnmmnmcs.m.m nawierzchni 26 672 -

Tablica 7. Zestawienie elementéw mostu MS-54 w jednym zestawieniu wg
wersji pierwotnej; elementy montazowe

Masa Masa

Lp. Nazwa elementu Mwﬂﬂm elementu calkowita mmmﬂaﬂﬂﬂc
[kg] Ikg]

22 Rolkamontazowa 12 125 1500  B/C
23 Wstawka ano_um montazowego ‘ 10 50 : 500 A
24 wm_wwwmmmwm%%m et 1S 280 4200 B
25 M\MMMM“ NMMW poprzecznej dzioba 5 7 110 AC
26 Lina sprezajgca nr 1 9 106 954 D2
27 Lina sprezajaca nr 2 9 125 ‘ 1125 D2
28 Lina sprezajgca nr 3 9 145 1305 D2
29 Lina m.v.R.Nm_.mom nré 9 164 1476 D2
30 Podpoérka do lin sprezajacych nr 1 9 55 495 B
31 Podpdrka do lin sprezajacych nr 2 9 60 540 B
32 Podpérka do lin sprezajacych nr 3 9 65 585 B
33 Podpérka do lin sprezajacych nr 4 9 70 630 B
34 mon_v.o_.rm do lin sprezajgcych nr 5 9 63 567 B
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kolnierzem gumowym lub silikonowym. Ponadto zaleca sig aby co mnajmmiej
2 zaslepki na element byly Wyposazone W zawory kontrolno-uzupehiajace.

umozliwiajace podiaczenie manometru i sprawdzenie ci$nienia gazu.

Tablica 10. Zestawienie elementéw wiaduktu WD-80 w zestawieniu wg
warnnkéw W; elementy polaczeniowe

Masa Masa
elementu calkowita
[kel (kg

Liczba
sztuk

Typ

Nazw )
Lp. azwa elementu elementu

$ruba piyty jezdni M24x160 z |
18 pierécieniem Z2-25 oc. 11 nakretka 148 1.1 162.8 D3
M?24 (z naktadkami), kpl.

Eacznik zjazdowy ®30. 1=1360
19 z 2 podktadkami 3112 24 1.7 184.8 D3
przeiyczkami ©5, 1=175: kpl.

Sruba sprezajgca poprzecznicy

M24 z 2 wkiadkami moletowanymi 5 , N .
®50. z 1 podkiadka 25 i jedna 3 0.92 :

nakretka, kpl.

Sworzen poreczy ©36.1=7722
21 podkladkami 3712 przetyczkami 148 0.82 1214 D2
@5, 1=293; kpl
Ztacze podstawy 2 bl. 20x320x370
2 8 $rubami sprezajacymi

22 M24x110, 32 446 - 142772 A
z 16 podkiadkami 25 8
nakretkami M24; kpl.
Sworzen fozyska ©60; =168 22

23 pierscieniami Sprez. osadezymi; 8 3.6 28,8 D2
kpl. )

24 Lacznik elementéw podpor 372 6.1 22692 B/D2
Sworzed podpor ©36, 1=11922

25 przekladkami 3712 przetyczkami 128 1 128 D3
05, 1=293; kpl.

26 Uszynienie wiaduktu: kpl. 2 6 12 D2

Razem elementy polaczeniowe 4 382 -

2.5, Prowizorium mostowe 1-18

Konstrukej 3 8 jest pr
onstrukcja mostu L-18 jest przeznaczona do budowy tymezasowyveh mostow

drogowych.
Tablica 11. Zestawienie elementéw mostu L-18
: Masa Masa
7 ﬁL L
Lp. Nazwa elementu m,nnﬂﬂﬂu elementu calkowita _ Typ
. k] [ke] elementu
1 .DNEHWE.H[-_W . 8 3229 25832 A
2 Teznik 42 22 924 A
3 Lozysko 16 20 320 A/DI
4 Poprzecznica 20 270 5400 A/C
5 Teownik 14 6l 854 A
6 Porecz- W6 8§ 112 896 >
7 Porgcz - W7 2 50 100 >
Razem elementy - 34 326

2.6. Belka dwuteowa NP-550

wm;_.ém_noém:mzﬂu-wm c
e 0 sg przeznaczone do budowy tymczasowych mostéw

Tablica 12. Zestawienie elementéw przesla z belki walcowanej NP-550

Liczba Masa Masa

Lp. Nazwa elementu Sl elementu calkowita Typ
| kel (ke] elementu
1 Belka .ﬂ.w._oim éaooémzm I-NP-550 7 2638,6 18470,2 A
2 | Katowniki teznikéw 56 366 20496 B
3 WWMEE 24 30.50 731,93 B
4 m.:.&z M-16/5 192 0.11 20,57 D3
5 m‘:&% ciesielskie ©12/30 28 2,66 74.51 D3
6 mEE\ ciesielskie ®12/45 28 3,99 111,76 D3
7 Sruby ciesielskie ®12/40 252 3.55 894,10 D3

Razem el
gemienty 20508,03 -
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3.3.1. Systemy przeznaczone do zabezpieczania elementow typu A

System A - o trwalosci ponad 13 fat:

= przygotowanie podioza zgodnie z pkt. 10.2.3..

—= powioka =z farby nieorganicznej wysokocynkowej (etylokrzemian)
o grubosei od 50 do 100 um.

= powloka z farby epoksydowej. niskoczasteczkowej o grubosci od 15do50m
— jesli jest zalecana przez producenta farb.

= powloka z farby polisiloksanowej o grubosci od 100 do 150 pm.

Sumaryczna grubo$é powlok powinna by¢ nie mniejsza niz 200 pm.

3.3.2. Systemy przeznaczone do zabezpieczania elementow typu B

SystemB - o trwaloéciod 5 do 15 lat:

- przygotowanie podloza zgodnie z pkt. 10.2.3,,
- powioka z farby epoksydowej o grubosci od 50 do 75 pm,
= powloka z farby polisiloksanowej o grubosci od 100 do 150 pm.

Sumaryczna grubo$¢ powlok powinna by¢ nie mniejsza niz 200 pm.

3.3.3. Systemy przeznaczone do zabezpieczania elementéw typu C

Elementy typu C nalezy zabezpieczyé systemem A lub B (w zaleznosci od
przewazajgcego ksztaltn elementéw) z  wylgczeniem powierzchni  trudno
dostepnych. ktére beda zabezpieczane dopiero po wykonaniu powlok na zasadniczej
czesci powierzchni.

Powierzchnie trudno dostepne nalezy oczy$ci¢ narzedziami rgcznymi lub
mechanicznymi. na ile jest to mozliwe, a nastgpnie odpyli¢ za pomocg odkurzacza
przemystowego. Mozna zastosowaé przeplukanie acetonem w celu usunigcia
wilgoci. Po plukaniu mozna osuszy¢ powierzchnic za pomocg Sprezonego
powietrza.

Nalezy nalozyé na powierzchnie lub catkowicie wypeini¢ dany obszar jednym
z nastepujacych systemow ochronnych:

System C1 - o niskiej edpornosei na czyvnniki mechaniczne. do zabezpieczania
migjse trudno dostepnyveh w sasiedziwie powierzchni o wymaga-
nych walorach estetycznych

- antykorozyjny preparat na bazie wosku syntetveznego (lub z jego
dodatkiem). o temperaturze kroplema co najmniej 70°C.

Grubos¢ powloki powinna wynosi¢ okoto 100 pm.
System C2 - o zwickszone] odpornosci na czynniki  mechaniczne, do
zabezpieczania miejsc  trudno dostepnych w  sasiedztwie

powierzchni ktéra nie musi posiada¢ walorow estetycznych

- antykorozyjny  preparat  bitumiczny - tiksotropowy o  zawartosci
VOC < 40g/l, odpowiedni dla temperatury skladowania od - 15°C.

Gruboéé powloki powinna wynosié okolo 100 pm.
Grubos¢ moze by¢ kontrolowana na podstawie zuzycia materiatu.

Systemy Cl, C2 wymagaja kazdorazowego uzupelnienia bezposrednio po
zmontowaniu 1 rozmontowaniu konstrukeji.

Szczegolny sposob postepowania z powierzchniami zabezpieczonymi systemami Cl

i1 C2 opisano w pkt. 10.7.

34.  Systemy do zabezpieczania stykéw, elementdw laczaeych i gwintéw

Do zabezpieczania elementdéw typu D nalezy stosowad nastgpujace systemy:

System DI - do zabezpieczenia powierzchni ciernych oraz powierzchni
wymagajgeych odpornosci na uszkodzenia mechaniczne:

- przygotowanie podtoza do stopnia Sa2l: wg PN-EN IS0 8501-1,
= powloka =z farby nicorganicznej wysokocynkowej (etylokrzemian)

o gruboécei od 50 do 75 pm,

System D2 - do =zabezpieczenia powicrzchni  stykajgcych  sie, Tlozysk
1 podobnych:

= usuniecie starych srodkow przez mycie w oleju napgdowym,

- warstwa towotu lub smaru lozyskowego.

~a
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Klasyfikacje nalezy przeprowadzié oddzielnie dla kazdego elementu. Nalezy
oceniad intensywnosc zniszezen przez poréwnanie ich z wzorcami. zamieszczonymi
w Zataczniku A wg PN-EN 1SO 4628-3.

Elementy. kiérych stopien zardzewienia jest nie wigkszy niz Ril lub intensywnos¢
jakichkolwiek innvch zniszezen powtok (np. specherzenie. zluszezenie, uszkodzenia
mechaniczne) nie przekracza 0.05% catkowitej powierzehni nie podlegaja
obowiazkowe] renowacji.

Jezeli stwierdzono wigksza intensywnosé zniszezen powlok. tzn. ponad 0.05%
catkowitej powierzchni. nalezy dodatkowo okreslié czy zniszezenia sa skupione
(Jatwe do wyodrebnienia obszary). czy rozproszone (roznieszezone statystycznie na
calej powierzehni).

Elementy, na ktorych stwierdzono zniszczenia rozproszone w postaci zardzewienia
w stopniu mniejszym niz Ri3 lub wystepowanie zniszczen powlok innego rodzaju.
0 intensywnosci mmiejszej niz 1% nie podlegaja obowigzkowej renowacji.

Elementy. na ktérych stwierdzono skupione obszary zniszczen powlok w postaci
zardzewienia w stopniu co najmniej Ri2 lub wystepowanie innych zniszczen
o intensywnosci co najmniej 0,5% calkowitej powierzchni, przy czym sumaryczna
powierzchnia tych skupisk nie przekracza 10% calkowitej powierzchni elementu,
podlegaja renowacji miejscowej.

Renowacji catkowitej podlegaja elementy, na ktorych stwierdzono wystgpowanie
zniszezeh:

- rozproszonych w postaci zardzewief o stopniu Ri3,

== skupionych w postaci zardzewien w stopniu co najmniej Ri2. przy czym
sumaryczna powierzchnia tych skupisk przekracza 10% catkowitej
powierzchni elementu.

Renowacji czesciowej z przemalowaniem calej powierzchni podlegaja elementy, na
ktorych stwierdzono wystgpowanie zniszczen:

- rozproszonych, innych niz zardzewienia, o intensywnosci wynoszgcej co
najmniej 1%,

- skupionych, innych niz zardzewienia, o intensywnosci co najmniej 0,5%
catkowitej powierzchni, przy czym sumaryczna powierzchnia tych skupisk
przekracza 10% calkowite] powierzchni elementu.

Przyktadowy fragment raportu podano w tablicy 14.

g

Tablica 14. Przykladowy fragment raportu WQOSZ

: Rodzaj Siad e
Opis ’ St Procent  Przewazajacy Klasyfikacja
) Liczba zniszezen " - S &
Lp. (nazwa) . ) zniszczone;j charakter do dalszych
element6w (rozproszone : : : , e
elementu : powierzchni  zniszezen dzialan
/ skupione)
s o - 5 - Renowacgfa
P Dawigar 3 Ro-proszone 2.00 Zurdzewicnic 5
4 calkowiia
L 4 ; Zaniecharic
2 Diwigar 25 Rozproszone 0.01 Mochaniczne ~
prac
R .. , o . ) Renowacja
3 Kraweznik 38 Stupione 0.50 Mechaniczne -

wiigjsconu

4.3. Postepowanie z elementami zakwalifikowanymi do renowacji

Przed przystgpieniem do renowacji nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji rodzy
materialéw malarskich zastosowanych poprzednio do zabezpieczenia konstrukcji.

Jezeli wspomniana dokumentacja jest niedostepna lub niejednoznaczna nalezy
wykona¢ badania laboratoryjne powiok na obecno$¢ chromu i ofowiu, np. metoda
spektroskopil rentgenowskiej. Badania takie nalezy zleci¢ specjalistycznemu
laboratorium chemicznemu.

W  wypadku stwierdzenia obecnosci chromu lub olowiu w powlokach
remontowanych elementéw, nalezy przeprowadzaé prace zwijzane z usuwanicm
starych powlok w szczelnych ostonach zapobiegajacych przedostaniu sig odpaddw
do srodowiska. Zgromadzone odpady utylizowa¢ z uwzglednieniem zalecen
podanych w rozdziale 8.

4.4. Badanie okre$lajgce typ istniejacych powlok

W celu wlasciwego dobrania systemu renowacyjnego. okreéla si¢ typ istniejacej
powloki przez wykonanie proby oddziatywahia acetonu na powloke.

Szmatke zanurzong w acetonie umieszcza si¢ na poziomym elemencie konstrukeji,
przykrywa folia i pozostawia na 2h. Po tym czasie dokonuje sig oceny powiok.
Mozliwe sg nastepujgee wyniki:

= powloki nie ulegaja zmianie pod dziataniem acetonu - do renowacji stosuje
sie wowczas system K2

- powloki staja sie miekkie lub pomarszczone — do renowacji stosuje sig
waowczas system K3.
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konstrukeji

7 uwagi na fakt. ze konstrukcje obuk-o, aostowych moga by¢ uzytkowane
w roznyeh w by do réinyen celéow. nalezy wzia¢ pod uwage instalacje
dodalkowego wyposazenia tymezasowego takiego jak: trasy Kablowe. oswietlenie.
sygnalizacje. rurociagi i inne. ktore beda przymocowane za pomocs zawiesi
wykonanych z innych materialow niz stal weglowa.

Zaleca sie, aby stosowac w miare mozliwosci nastepujace rozwigzania:
- potaczenia klejowo-srubowe,
- przektadki z matenatow nie metalowych,

- powloki malarskie zabezpieczajace stalowe elementy polaczen (Sruby,
nakretki).

5.2. Wymagania dotyczgce powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe elementow podlegajacych renowacji calkowitej oraz
elementéw dorabianych powinny byé¢ pozbawione wad materialowych takich, jak:
rozwarstwienia. ostre krawedzie, odpryski spawalnicze itp.. powodujgcych
obnizenie trwalosci powlok malarskich.

Powierzehnie stali nalezy ogladaé przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy co
najmniej 100 W. W razie potrzeby nalezy uzy¢ lusterka.

Jest wymagane usuniccie stabo przyczepnych odpryskdw spawalniczych, zuzlu
spawalniczego 1 ostrych rozwarstwien stali.
5.3.  Stopien przygotowania podioza

5.3.1. Stopien przygotowanie podioza do renowacji miejscowej

Zaleca sie oznaczyé zakres napraw miejscowych za pomoca czarnego markera.
Powierzchnia powinna by¢ czysta.

e

W wypadku wyversplona zniszezen powlok lub wad powodujacych odsionigcie
podlez iub jesli sa widoczne rdzawe produkty korozji zelaza. to jest wymagane
osiagniecie nastepujacego stopnia czystosei podloza wg PN-EN 1SO 8501-2:

- PSt3 lub PMa. jedli powierzchnia uszkodzenia jest mniejsza niz 100 e’
- PSa2's w kazdym wypadku.

Jesli zniszezenia lub wady wyvstepuja jedynie w obrgbie powlok. tzn. nie
_przebijaja” do podioza, to nie jest konieczne jego cdslanianie.

Porzostawione wokol uszkodzenia powloki nalezy stazowad., aby zapobiec
podnoszeniu ich krawedzi przez rozpuszezalnik zawarty w farbach wvzytych do
renowacji. Podnoszenie powlok moze prowadzi¢ do rozszerzajgcej sie delaminacji
powiok.

Pozostawione powloki nalezy zszorstkowaé papierem Sciemym tak, aby
chropowato$¢ powloki odpowiadala w  przyblizeniu chropowato$el  papieru
$ciernego o gradacji 100.

Po czyszezeniu konstrukcje nalezy odpyli¢ sprezonym powietrzem lub za pomocy
odkurzaczy przemystowych.

Poziom zapylenia oceniany zgodnie z PN-EN ISO 8502-3 powinien wynosi¢ 3 lub
mniej.

Powierzchnia oczyszczona musi by¢é wolna od zanieczyszezefh jonowych.
Dopuszezalny poziom  zanieczyszezen jonowych wynosi 100 mgNaCl/m?
w wypadku oznaczania metoda konduktometryczna zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.
Wymagane jest uzycie konduktometru o wysokiej precyzji tj. 1 pS/em lub lepszej.
Badanie wykonane konduktometrem, ktérego producent deklaruje blad pomiaru
przykladowo na poziomie 10 pS/em lub 2% skali 0-1400 uS/em jest niewazne.
Zanieczyszczenia do badania nalezy ekstrahowal metody Bresle'a wg
PN-EN 1SO 8502-6 za pomoca 15 ml wody o przewodnictwie 5 pS/cm lub
mniejszym.

5.3.2. Stopien przygotowania podloza do renowacji calkowitej

Wymagane jest oczyszczenie podioza za pomoca techniki strumieniowo-$ciernegj.
Czyszczenie nalezy prowadzié do stopnia Sa2!: wg PN-EN 1SO 8501-1 $cierniwem
ostrokrawedziowym.

Ocene czystosci podloza nalezy dokonywaé przy $wietle dziennym lub sztucznym
o mocy co najmniej 100 W. Kontrolg nalezy obja¢ 100% powierzchni 0CZYSZCZONE]j.
W miejscach przystonietych nalezy postuzy¢ sig lusterkiem.

Wymagania dotyczgce poziomu zapylenia i poziomu zanieczyszezen jonowych sg
takie same jak w punkcie 5.3.1.

s RF =
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6. WYMAGANIA DOTYCZACE JAKOSCI POWLOK
6.1.  Grubos$¢ powlok

Gruboé¢ powloki malarskiej powinna by¢ sprawdzana po natozeniu kazdej warstwy.
Pomiary grubosci nalezy wykonywa¢ wg PN-1SO 19840.

Wartoéé Pomiarowej Grubosci Powloki systemu (PGP) nalezy wyznaczy¢ we
pONiZszego WZorl:

PGP=SGP - 0,84 o,
adzie:

= SGP - $rednia 7 serii wynikow pomiaru grubosci powloki [um],
-  — odchylenie standardowe seril wynikéw pomiaru gruboscl powtoki [1um]

Wymaga si¢, aby Pomiarowa Grubos¢ Powloki systemu (PGP) byfa co najmniej
rowna wartoéei Normalnej Grubosci Powloki (NGP). tzn. grubosci specyfikowanej.
Wyinaga sie, aby zapewni¢ takg liczbe wynikow w serii. aby na kazdy metr
kwadratowy przypadaly co najmniej 3 pomiary. Wyniki muszgq pokrywaé oceniany
obszar statystycznie z uwzglednieniem krawedzi, narozy i skalopsow.
Specyfikowane grubosci powlok sg podane w rozdziale 3.

Przy renowacji z pozostawieniem czgéci powlok, miejscowa grubo$é calkowita nie
moze by¢ wieksza niz 600 pm.

6.2. Przyczepnosc powlok

Przyczepnoéé powlok nalezy mierzy¢ metoda nacigcia krzyzowego wg PN-EN ISO
16276-2. Dla powlok nakiadanych podczas renowacji catkowitej powinna osiggnac
stopien nie wiekszy niz 1, a dla powlok nakladanych podczas renowacji czesciowej
stopief nie wigkszy niz 2.

Przyczepno$¢ powloki powinna by¢ zmierzona, w wypadku konstrukeji poddanej
renowacji calkowitej, na pierwszych trzech zabezpieczanych elementach,
a nastepnie, z uzasadnionych powoddw, na Zyczenie inwestora.

Przyczepnosé powloki nalezy bada¢ nie wczesnie) niz po czasie pelnego
utwardzenia podanym w karcie technicznej dia danego rodzaju farby.

Przyczepno$é powloki etylokrzemianowej zwigksza si¢ z uplywem czasu 1 osigga
wiasciwa wartos¢ po uptywie okoto 3 miesigey.

6.3.  Stopien utwardzenia powloki etylokrzemianowej

ﬂ.ﬁag m.E_WmnE kolejnej warstwy. na powloke wvsokocynkowego eruntu
nieorganicznego (etylokrzemianu). nalezy sprawdzi¢ stopien unwardzenia powioki
wg >.m._.§ D4752. Nakladanie nastepnej powloki jest mozliwe po osiagniecin
stopnia 5. o

6.4.  OkKkres przemalowania

Dla wszystkich powiok nalezy przestrzegad okresow przemalowania podanych
w kartach technicznych. Dla powlok etylokrzemianowych nalezy dodatkowo
sprawdzi¢ utwardzenie powtoki wg punktu 6.3. W wypadku nakladania farb na
powiokg epoksydowa po uptywie dwoch tygodni nalezy bezwzglednie powierzchnie
omies¢ lekko scierniwem lub przeszlifowaé papierem $ciernym. , ,

Dla powtok alkidowych, jezeli nalozono je w grubosciach wyzszych niz podano to
w kartach ﬁn:.:wnmnu,n? nalezy jak to tylko mozliwe przedluzaé¢ czas schniecia
przed nakiadaniem nastepnej warstwy. .

6.5. Wyglad powlok
6.5.1. Wady niedopuszczalne

mmamiz. podlega .Moo_xu pomalowanej powierzchni. Ocene nalezy prowadzié
wizualnie, przy $wietle dziennym.

W éu%mﬂ_.w: ::a:o@ w identyfikacji wady zaleca sie poréwnanie jej ze wzorcami
barwnymi zawartymi w Zaleceniach GDDKIA [1] .

Za wady niedopuszczalne uznano:

grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami
= grube zacieki konczace sie kroplami farby,

skaorke pomaraficzowa i kratery wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia,
5 kratery przebijajace powloke do podtoza,

duze specherzenia powloki nawierzchniowej,

. duze specherzenia calego systemu,

< zmarszczenia, spekania wglebne,

spekania deseniowe calego systemu.
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8) organizacje dostaw 1 przechowywania materiatéw i metodvke kontroli ich
jakosdel.

9) podstawowe dane o proponowanej technologii  nanoszenia  powlok
z uwzglednieniem czynnikow  klimatycznych, umigjscowienia  czasowego
w ogdlnym harmonogramie remontu obiektu.

10)okreslenie sposobu umozliwiania Inspektorowi nadzoru dostepu do frontu prac
celem dokonania odbioréw czastkowych we wszystkich fazach technologicznych
1 podczas odbloru konicowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ musza by¢ akceptowane przez
inwestora.

7.3. Wyposazenie badawcze, pomiarowe i wzorce

Sporzadzanie dokumentacji potwierdzajacej kontrole jakosci podczas prac

antykorozyjnych jest obowigzkiem wykonawcy.

Wykonawca powinien posiada¢ na budowie nastgpujacy sprzgt do (estowania
przygotowywania powierzchni, wlasciwosci powtok 1 warunkéw atmosferycznych:

1)  wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO  8501-1
i PN-ISO 8501-2,

2)  wzorce profilu chropowatosci powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2 Iub inny
przyrzad do pomiaru chropowatoéci powierzchni,

3)  ta$me do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3,

4) celki Bresla i konduktometr do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen
jonowych,

5) termometr do  kontrolowania  temperatury — powietrza,  podioza
i wilgotnosciomierz do oceny wilgotnosci wzglednej powietrza oraz tabele lub
przyrzad do odczytu temperatury punktu rosy,

6) grubo$ciomierz  elektromagnetyczny do  pomiaru
z mozliwoscig zapisywania wynikdw w pamigci,

7) nbzitasme do pomiaru przyczepnosci powlok.

grubosci  powlok

]

g OCHRONA ZDROWIA I SRODOWISKA

8.1. Uwagi ogolne

Prace polegajace mna stosowaniu powlok antykorozyjnych na konstrukcjach
stalowych naleza do robot niebezpiecznych. Wynika to zardwno z charakteru
uzywanych materialow, jak i czesto z typu zabezpieczane| konstrukeji.

Prawie wszystkie stosowane farby zawieraja palne rozpuszezalniki organiczne (ich
zawartos¢ zalezy od rodzaju farby), ktore uwalniane z powloki w zamknigtej
przestrzeni - moga tworzy¢ przy pewnym steZzeniu mieszaning zapalna, a nawet
wybuchowa. Nie sa rdwniez obojetne dla organizmu ludzkiego toksyczne,
narkotyczne 1 alergizujgce wiasciwosci niektorych rozpuszezalnikow. Pigmenty
uznane za toksyczne (minia ofowiowa 1t chrom na +6 stopniu utlenienia)
w nowoczesnych farbach zostalty wyeliminowane, ale przy renowacji starych
konstrukcji bardzo czesto wystepuja powioki zawierajace w/w zwigzki chemiczne,
tym grozniejsze, ze przy obrdbce strumieniowo-sciernej wraz z rozdrobnionym
$cierniwen tworzg zawiesing w powietrzu.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwea 2003 r. [2]
wszystkie prace zwigzane z nakladaniem powtok wymagajg opracowania przez
kierownika robdt Planu Bezpieczenstwa 1 Ochrony Zdrowia - ,,BIOZ™.

Podczas prowadzenia prac konserwacyjno-malarskich powstaje wiele odpadéw,
zardwno obojetnych, jak i niebezpiecznych, na wytwarzanie ktérych wykonawca
musi uzyskaé stosowane zezwolenia, jak rowniez wnies¢ odpowiednie oplaty
z tytulu emisji rozpuszezalnikéw do atmosfery.

8.2.  Zagroienia wystgpujace w trakcie przygotowania powierzehni
pod powloki

W trakcie przygotowania powierzchni pod powloke malarska usuwa sie rozne
zanieczyszezenia. W wypadku nowych konstrukeji jest to na ogdt zgorzelina, rdza
1inne zanieczyszczenia takie, jak smary, kurz, ziemia itp. Przy renowacji pokrycia
usuwa sie stare powloki, ktdre moga zawiera¢ toksyczne pigmenty. jak minia
otowiowa czy zwiazki chromu (VI).

Stopien zapylenia, jak rowniez rozdrobnienie usuwanych substancji zalezy od
metody czyszezenia irodzaju uzytego Sciemiwa. Najwieksza iloéé pylu jest
wytwarzana  przy  metodach  pneumatycznych  strumieniowo-$ciernych,
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Wybuch moze spowodowad:

- obecnosé tlenu w powietrzu.

- substancja fatwopalna wymieszana z powietrzem (w ilosci miedzy dolna,
a gorng granica wybuchowoscei).

- zrodto zaplonu (iskra lub luk elektryczny o wystarczajgce] energii Jub
przyrost temperatury atmosfery: moze by¢ to rowniez wyladowanie
snopiaste lub iskrowe ladunkow elektrycznosci statycznej).

Kolejnym zagrozeniem dla zdrowia wystepujacym podcezas prac malarskich moze
by¢  alergizujace. narkotyczne, mutagenne 1 foksyczne dzialanie niekidrych
skiadnikow farb. kitére wnikaja do organizmu gidwnie przez drogi oddechowe. ale
niekiedy takze przez skore. Reakcja organizmu zalezy od wlasciwosci
fizykochemicznych tych zwiazkow, drog wehlaniania, wielkosei dawki, czasu
oddzialywania, a takze osobniczych cech organizmu.

Pary lotnych rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikow wywieraja dzialanie draznigce na
skére., blony $luzowe oczu i drog oddechowych. mniej lub bardziej ostre dziatanie
narkotyczne na osrodkowy ukiad nerwowy oraz uszkadzaja krew 1 narzady
krwiotworcze.

Substancje stale przedostajg sie do organizmu przez drogi oddechowe, gtownie
w postaci aerozoli wytworzonych w procesie malowania natryskowego, wzglednie
przez skorg w wyniku nieskutecznej ochrony osobistej. Trucizny metaliczne
kumuluja sie w organizmie w réznym stopniu, zaleznym od rodzaju zwiazku
i wywotujg charakierystyczne zimiany chorobowe (np. olowice, goraczke cynkowa).

Niektére skiadniki farb, w tym rowniez rozpuszezalniki 1 rozcienczalniki, moga
powodowac uczulenia. Do szczegdlnie uczulajgeych naleza:

- aminy, zwlaszcza aromatyczne, stanowigce skiadniki utwardzaczy do farb
epoksydowych,

- niskoczasteczkowe zywice epoksydowe,

. izocyjaniany stanowiace utwardzacze do farb poliuretanowych,

- bitumy i asfalty (szczegdlnie dla 0sob o jasnej karnacji),

= zwiazki chromu i kobaltu.

Profilaktyka w dziedzinie emisji toksycznych skladnikow do $rodowiska pracy

polega na zalozeniu, ze dla kazdej substancji istnieje takie stezenie, ponizej ktorego
nie wywoluje ona zadnych szkodliwych zmian w stanie zdrowia pracownika.

AN

Srodowisko pracy charakteryzujg trzy kategorie dopuszezalnyveh stezen:

= najwyzsze dopuszezaine stezenia NDS — stezenie srednie wazone. kidrego
oddzialywanie nu pracownika w cigeu 8-godzinnego dobowege i1 42-
godzinmego tvgodniowego wymiarn czasu pracy. przez okres jego
aktywnoscer zawodowej. nie powinno spowodowad ujemnych zmian w wmmo
stanie zdrowia i jego przysztych pokolen.

- najwyzsze dopuszczalie steZenie chwilowé NDSCh - wartos¢ srednia
stezenia. ktora nie powinna spowodowaé ujemnych zmian w stanie zdrowia
pracownika 1 jego przyszlych pokolen. jesli utrzymuje si¢ w $rodowisku
pracy nie diuzej niz 30 minut w czasie zmiany roboczej,

= najwyzsze dopuszezalne stezenie pulapowe NDSP - stezenie. ktore ze
wzgledu na zagrozenie zdrowia lub zycia pracownika nie moze by¢ w
srodowisku pracy przekroczone w zadnym momencie.

W celu ochrony zdrowia i $rodowiska, Parlament Europejski i Rada Unin -
Europejskiej wydaly rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen 1 stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH) 1 utworzenia Europejskie] Agencji Chemikalidow
[3]. Rozporzadzenie, ujete w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej L136
z29.05.2007, weszto w zycie z dniem 1 czerwea 2007 1. 1 obowiazuje bezposrednio,
bez koniecznos$ci wprowadzenia do polskiego prawa. Realizacja wymagan tego
rozporzadzenia stworzyta konieczno$é zmiany ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych oraz konieczno$é¢ wycofania rozporzadzenia Ministra Zdrowia dot.
karty charakterystyki. System REACH obowiazuje m.in. producentdw i importeréw
farb i lakierdw. W wymienionym rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady
wzor karty charakterystyki jest okreélony w zatgezniku I1. Sa to wytyezne dotyczace
sporzadzania kart charakterystyki. Duzy nacisk jest postawiony na zwigzle opisanie
zagrozen, jakie dany preparat czy substancja przedstawia dla cztowieka i srodowiska
oraz podanie dokfadnych $rodkéw ochrony zbiorowej i osobistej dia zapewnienia
skutecznej 1 wlasciwej ochrony czlowieka.

8.4. Bezpieczna praca - procedury postepowania
8.4.1. Wymagania prawne dotyezgce ochrony zdrowia

W wypadku robdt przeciwkorozyjnych bezwzglednego przestrzegania wymaga
rozporzgdzenie Ministra Gospodarki. Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia
2004 r. dotyczace pracy przy czyszezeniu powierzehni, malowaniu natryskowym
i natryskiwaniu cieplnym [4] oraz rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia
23 czerwea 2003 . w sprawie ,,planu BIOZ” [2].

Dobre opracowanie ,planu BIOZ" i §cisle przestrzeganie przez wszystkich
pracownikow jego zalecen gwarantuje bezpieczng prace.

an
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Bezpieczne czyszezenie powierzehni:

Aby zapewni¢ bezpieczne czyszczenie powierzchni powinny by¢ speinione podane
nizej warunki:

- operatorzy — sprzetu  musza by¢  uprawnieni do  obslugi urzadzen
1 zabezpieczeni odpowiednig ochrona osobista.

= weze doprowadzajace Scierniwo i powietrze powinny byé¢ przed
dopuszczeniem przetestowane ciénieniem wyzszym od roboczego,

~ przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic zawory bezpieczenstwa,
czujniki blokujace i zabezpieczenia przeciwdzialajace uszkodzeniu ciata,

= nalezy sprawdzi¢. czy strumien $cierniwa, wodv lub zawiesiny s$cierniwa
w wodzie nie zagraza innym pracownikom lub urzadzeniom.

- Jezeli pracownik obstugujacy dysze nie widzi operatora oczyszczarki czy
hydromonitora, nalezy ustalié¢ sposéb komunikacji miedzy nimi.

- nalezy sprawdzi¢, czy powietrze do helméw jest odpowiedniej czystodci
1czy jest podlgczona sygnalizacja wzrostu temperatury i obecnosci tlenku
wegla,

- Jezeli  elementy konstrukcji sg czyszczone w  komorach lub
pomieszezeniach warsztatow, nalezy sprawdzié czy wentylacja zapewni
wystarczajgco niski poziom zapylenia, okreslony w rozporzagdzeniu
Ministra Gospedarki, Pracy i Polityki Spotecznej [3].

= ze wzgledu na bezpieczenstwo sluchu, poziom ekspozycji na hatas
odniesiony do 8 godzinnego i tygodniowego okresu pracy nie moze
przekracza¢ 85 dB, maksymalnego poziomu dzwigku A — 115 dB
i maksymalnego poziomu dzwicku C — 135 dB, dlatego tez przy
czyszezeniu powierzehni zaréwno metodami strumieniowo - Sciernymi
zuzyciem suchego czy mokrego Sciemniwa, jak rowniez przy ¢zyszczeniu
woda pod wysokim cignieniem, operator powinien mieé¢ ochronniki shichu,

Bezpieczne nakladania farb:

Aby zapewni¢ bezpieczne nakladanie farb muszg by¢ spelnione nastepujace
warunki:

= przed przystgpieniem do malowania nalezy dokfadnie zapoznaé sie
z kartami technicznymi farb przewidywanych do stosowania, a szczegélnie
z fragmentami dotyczacymi rodzaju substancji niebezpiecznych, informaciji
0 pierwsze] pomocy. 0 postepowaniu w razie pozaru, o postepowaniu
W razie niezamierzonego uwolnienia do srodowiska oraz o grodkach
ochrony indywidualne;j,

- spregl przeznaczony do aplikacji farb, weze powietrzne i zlaczki nalezy
przetestowac cignieniem wyzszym od roboczego,

= Jjezell proces jest prowadzony nie w malarni lecz w wentylowanym
pomieszczeniu lub zamknietej przestrzeni, nalezy sprawdzié, czy odciggi
wywiewne sg w stanie zapewni¢ bezpieczne stezenie rozpuszczalnikow
(w granicach NDS) réwniez ze wzgledow bezpieczenstwa pozarowego;
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NS st

- przed przvstanieniem dg

opary rozpuszezalnikow zazwyczaj sa ciezsze od powietrza i gromadzy sie
w najnizszych rejonach pomieszezenia,

= przed przystapieniem do malowania nalezy zlokalizowac i usunac mozliwe

zrodla ognia (spawanie. szlifowanie. grzejniki. urzadzenia elektryezne nie
spelniajgce wymogow dyrektywy ATEX 94/9/EC).

= w  wypadku pracy na gotowych obiektach nalezy sprawdzi¢. czy

powierzehnie przeznaczone do malowania nie sy nadmiciic pedorzang
promieniami stofica (powyzej 40°C),

towanta wysokich konstrukcji (szezegolnie
farbami nawierzchniowymi) nalezy sprawdzic. czy w poblizu nie znajduja
sig samochody lub inne przypadkowe obiekty. klorych pobrudzenie farbg
niesiong przez wiatr wigze si¢ z koniecznoscia zaplaty odszkodowania (nie
powinno si¢ prowadzi¢ prac malarskich przy wietrze przekraczajacym
2 stopnie w skali Beauforta. tj. > 3.3 m/s).

8.5. Zanieczyszczenia Srodowiska

8.5.1. Wymagania prawne dotyczace ochrony $rodowiska

Podstawowe akty prawne okreslajgce warunki korzystania ze srodowiska,
uwzgledniajgce wymagania zrownowazonego rozwoju, rozumiane jako ochrona
zasobow srodowiska, zasad wprowadzania do niego substancji lub energii oraz
kosztow korzystania ze $rodowiska, ujmuja dwie podstawowe ustawy: ustawa —
prawo ochrony srodowiska [6] 1 ustawa o odpadach [7] wraz z aktami
wykonawczymi w postaci rozporzadzen. W aktach prawnych sa ujete réwniez
wymagania dyrektyw europejskich, sa wiec one zharmonizowane z prawem
unijnym. Zapisy z ustawy Prawo ochrony srodowiska, ktére bezposrednio dotycza
prac zwigzanych z powlokowa ochrong przed korozja przedstawiono nizej:

= kto powoduje zanieczyszezenie §rodowiska, ponosi koszty usuniecia tego
Zanieczyszczenia.
=~ oplata za korzystanie ze $rodowiska jest ponoszona za:

° wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza,
° wprowadzanie Sciekow do wod lub ziemi.

° pobor wad,

e sktadowanie odpadéw.

= oplaty za wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza. wynikajgce
z eksploatacji urzadzen, wnosi sig na rachunek urzedu marszatkowskiego,
wiasciwego ze wzgledu na miejsce rejestracji podmiotu korzystajgeego ze
srodowiska.
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- wymog uzyskania decyzji zatwierdzajacej program gospedarki odpadami
niebezpiecznymi, pozwolenia na wytwarzanie odpadow. a takze
przediozenia informacji o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach
gospodarowania wytworzonymi odpadami nie dotyezy wytworey odpadow
prowadzacego instalacj¢. na ktérej prowadzenie wymagane jest pozwolenie
zintegrowane.

- wniosek o zatwierdzenie programu gospodarki odpadami niebezpiecznymi
nalezy przedlozy¢ wlasciwemu organowi na 30 dni przed rozpoczeciem
dziafalnodci: w odniesieniu do odpadéw w pracach antvkorozyjnych
wlasciwyim organem jest Marszalek Wojewddztwa,

- wiasciwg siedzibe organu ustala sie wg miejsca wytwarzania odpadéw,

W pracach antykorozyjnych gléwnym odpadem jest zuzyte $cierniwo, ktérego koszt
utylizacji uzalezniony jest od charakteru zdejmowanych z  konstrukeji
zanieczyszezen. Scierniwo powinno byé zbierane i gromadzone w pojemnikach.
Jednostkowe skladki oplat za umieszczenie odpadéw na skladowiskach podane s3
w rozporzgdzeniu Rady Ministrow z dnia 14 pazdziernika 2008 r. [10].

Informacje, ktore nalezy dotaczy¢ do wniosku o pozwolenie na wytwarzanie
odpadow innych niz niebezpieczne:

- charakterystyka przedsiebiorstwa (dane identyfikacyjne, lokalizacja
siedziby. miejsce prowadzenia dzialalnosci, czas prowadzenia dziatalnosci,
szczegblowa charakterystyka prowadzonej dziatalnosci z uwzglednieniem
Zrédel wytwarzania odpadow).

- rodzaje. charakterystyka i ilosé przewidzianych do wytworzenia odpadéw
innych niz niebezpieczne (w tabeli nalezy podaé rodzaj odpadu, jego kod,
przewidywang ilos¢ w Mg/rok oraz opis wlasciwoécei i skiadu odpadu).

- zasady postepowania z odpadami (zapobieganie  powstawaniu
i minimalizacja ilosci odpadéw, sposoby gospodarki odpadami — tzn.
sposob magazynowania, transportu, miejsce sktadowania i utylizacji).

- zasady prowadzenia ewidencji wytwarzanych odpaddéw
isprawozdawczosci  (prowadzenie karty ewidencji odpadéw, karty
przekazania odpadéw oraz opracowanie zbiorczego zestawienia dla
Marszatka Wojewoddztwa. Sprawozdanie takie nalezy ztozy¢ do dnia
15 marca za poprzedni rok sprawozdawezy zgodnie z wzorem podanym
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 18 czerwca 2009 . [11].

W wypadku odpadéw niebezpiecznych (np. zuzyte $ciemiwo z fragmentami
powloki zawierajacej jako pigment minie olowiowg lub chrom (VI) progba
ozezwolenie musi  mie¢ charakter ,programu  gospodarki  odpadami
niebezpiecznymi”. Zawarto$¢ dokumentu jest identyczna jak podano dla odpadéw
innych niz niebezpieczne, a réznica praktycznie polega na bardzo rozsadnym opisie
gospodarki odpadami. Do niebezpiecznych odpadéw nalezg gtéwnie stare powloki
pigmentowane minig ofowiowg lub chromianami (powszechnie stosowana w latach
70. 1 80. XX wieku farba rdzochronna chromiancwa) i pojemniki z pozostalogciami
farb.
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8.5.4. Proekologiczne dzialania w pracach antykorozyjnych

Przyktady dzialan proekologicznych:

- przenoszenie proceséw  ¢zyszezenia strumieniowo-$ciernego  nowych
konstrukeji, de  wytwémi  posiadajacyeh specjalistyczne komory
Srutownicze, w ktérych jest mozliwosé stosowania écierniw wielokrotnego
uzytku, )

= preferowanie technologii ograniczajgeych powstawanie odpaddw i pylenie,
np. stosowanie wody pod bardzo wysokim ci$nieniem przy zdejmowaniu
starych powlok,

— zbieranie zuZytego Scierniwa wraz ze zdjetymi zanieczyszczeniami do
pojemnik6w i przekazywanie ich do utylizacji.

- wnikliwy dobor farb pod katem zanieczyszezania srodowiska: stosowanie
farb o zwigkszonej zawartosci  substancji - nielotnych, farb
bezrozpuszczalnikowych i farb wodnych,

- stosowanie  sprawnego sprzetu umozliwiajacego  wysoky wydajnosé
1 o dopuszczalnym poziomie hatasu,

- do mycia narzedzi i urzadzein stosowanie rozpuszczalnikéw o mate;j
lotnosei i wysokim progu NDS,

- stosowanie na czyszczonych i malowanych konstrukcjach oston i namiotéw
ze zbrojone;j folii,

- stosowanie  systemow  zabezpieczen  gwarantujacych diugi  okres
eksploatacji.
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Zaleca sie. aby powierzchnie referencyjne znajdowaly sie na kazdym waznym
elemencie konstrukeji uwzgledniajac rdznice zagrozen korozvjnych i rédzaice
konstrukeyjne na réznych elementach. Powinny one byé¢ na elementach AB.C 1D
(jezeli konstrukcja zawiera te wszystkie typy powierzchni) i zawiera¢ spoiny.
potaczenia. kraw edzie 1 inne miejsca o duzym zagrozeniu korozyjnym.
Proponowang liczbe i wielko$é powierzchni referencyjnych w zaleznoécl od
wielkosci konstrukeji podano w tablicy 20.

Tablica 20. Liczba powierzchni referencyjnych

Powierzchnia Liczba powierzchni ﬂmwrozzm.vos_wm.‘wo:s_m
. . 4 W A powierzchni
zabezpieczenia [m?] referencyjnych referencyjnych [m7]

22 000 3 12
2 000 -5 000 3 25
5001 -10 000 7 50
10 001 —25 000 7 75
25001 - 50 000 9 100

> 50 000 | 9 nakazde 50 000 n* 200 na kazde 50 000 m’

Powierzchnie referencyjne powinny by¢ tatwo dostepne do oceny tzn. skladowane
wg wytycznych pkt. 10.8.
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10.  WYMAGANIA OGOLNE WYKONYWANIA ROBOT

10.1. Uwagi ogoine

Rozdzial ten precyzuje sposob postgpowania z elementami zakwalifikowanymi do
renowacji zgodnie z wytycznymi rozdzialu 4. w ktorym zostala opisana procedura
klasyfikacji elementéw do naprawy. W zdecvdowanej wigkszosci wypadkow
naprawa powtok antykorozyjnych na elementach bedzie sie odbywacé zgodnie
z wyznaczonym wstepnie zakresem prac. Moze jednak dojs¢ do sytuacji, w ktorej
sniszezenia lub wady powlok beda miaty charakter utajony i dopiero po procesie
przygotowania podioza do naprawy miejscowej czv catkowite] dojdzie do
ujawnienia nie zarejestrowanych wezesniej wad. W takiej sytuacji bedzie niezbedna
weryfikacja zakresu napraw polegajaca na rozszerzeniu obszaru napraw badz
przeklasyfikowaniu elementdw z renowacji czesciowej do renowacji catkowitej.

Jezeli element przeznaczony do renowacji posiada powierzchnie zabezpieczone
systemem C1, C2, D2 lub D3, to nalezy w pierwszej kolejnosci usungcé taki system
postepujgc  zgodnie z pkt. 10.7, aby zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni
przeznaczonej do nakiadania powlok malarskich. Systemy Cl. C2, D2, D3 nalezy
natozy¢ dopiero po utwardzeniu powtoki koncowej.

Wszelkie otwory sworzniowe dowolnych elementéw mostéw . skladanych nie
podlegajg malowaniu lecz zabezpieczeniu systemem D2,

10.2. Przygotowanie powierzchni

10.2.1. Przygotowanie powierzechni pod renowacje czeSciowa -—
zniszczenia lub wady powlok ,.przebijajace™ do podloza

Elementy konstrukcji nalezy umy¢ woda pod cisnieniem co najmniej 20 MPa,
z dodatkiem detergentu, a nastepnie sphuka¢ powierzchnie biezaca wodg.

W .%vﬁmarc.ézmﬁ_u_.miw zniszezen powlok lub wad powodujgeych odslonigcie
pedioza lub jesli widoczue sa rdzawe produkty korozji zelaza nalezy miejscowo
usungé powtoke do stali w nast¢pujgcy sposob:

- metoda mechaniczng lub rgeznie (szlifierka, pistoletem igtowym, papierem

,,n\nwm.:wﬁ: itp.) do stopnia PMa lub PSt3 wg PN-ISO 8501-2, w wypadku
Jjesli obszar zniszczenia nie przekracza 100 cm?,

=858
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W wypadku stosowania - nieorganicznych gruntow wysokocynkowych
(etylokrzemiandw) nalezy zapewnic, podana w karcie techniczne] mi; imalng
wilgotnogé wzgledna powierrza (zazwycza] wynosi ona wiecej niz 50%). Jegli
powietrze jest zbyt suche. to Wwymaga si¢ zraszania pomalowanej powierzchni woda.

Nieorganiczne grinty wysokocynkowe sg podame na spekania skurczowe tzw.
~mudcracking” w wypadku nalozenia zbyt  grubej warstwy.  Informacje nr.
-bezpiecznej”  grubogei powloki etylokrzemianowej najdujg  sie w karcie
technicznej producenta.

Przed  aplikacjy kolejnej warstwy na powloke wysokocynkowego gruntu
nieorganicznego (etylokrzemianu) nalezy sprawdzi¢ stopien utwardzenia powioki
wg ASTM D4752. Nakladanie nastepne] powloki jest mozliwe PO osiagnieciu
stopnia 5.

Przed aplikacja kolejnej warstwy na powloki 7z farh wysokocynkowych nalezy
starannie usunaé doéé Czesto wystepujacy suchy natrysk.

Okresy przemalowan powinny by¢ zgodne z Wymaganiami podanymi w punkcie
6.4.

Na krawedzjach Jest wymagane wykonywanie wyprawek na kazdej warstwie. Farba
do wykonywania wyprav ek powinna mie¢ inny kolor niz malowana powierzchnia,
W trakeie sezonowania powloki powinny byé zabezpieczone przed niekorzystnym
wplywem czynnikéw atmosferycznych,

10.5.  Odbiér robét

Odbiorowi podlegaja:

- brzygotowanie podioza do nakiadania farb,
- Jjakosé i utwardzenje powloki przed aplikacja nastepnej warstwy,
= Jako$¢ i utwardzenie powloki koncowej przed transportem.

Podczas oceny  przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ czy osiggnieto
wymagana czystosé podioza zgodnie z p. 53, a w wypadku pozostawienia czescel
powlok nalezy sprawdzi¢ czy ich przyczepnodé i grubosé odpowiadaja wyimnaganiom
punktu 10.2.2.

Wykonawca sporzadza protokot wewnetrznej kontroli jakosci potwierdzajacy
zachowanie wymaganych reziméw technologicznych. Protoka] len zawiera co
najmnie; nastepujace zapisy:

= $poséb przygotowania podioza do malowania.

- warunki klimatyczne w jakich prowadzono prace,
= rodzaj stosowanych materialow malarskich,

— pomiarowg grubogé powloki gruntujgcej (PGP-g),
- pomiarowy grubogé powloki sumarycznej (PGP-s).

-58 -
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10.6. Zalecenia dotvezace utrzvmania zabezpieczen antykorozyjnych

Jest wymagane. aby konstrukeja po uzytkowaniu zostala przed rozmontowaniem

am -+ Un & = - - . - - . S i o - -

umyta woda pod ciSnieniem co najmniej 20 MPa z dodatkiem gﬁﬂmr,::_..

a nwmﬁﬁ:mm zostata splukana biezaca woda. Zabieg mycia Jest niezbedny nawet, .ﬁm.:

stan zabezpieczen antykorozyjnych nie wskazuje na koniecznosé v vkonvwania
C 2 e

jakichkolwiek napraw.

10.7.  Postepowanie z powierzchniami zabezpieczonymi systemami C1,
C2, D2 oraz D3

Elementy posiadajace powierzchnie typu O.E:mﬁ. zosta¢ poddane mN.o_Nmem.QMm
przegladowi po uzytkowaniu. wamw.w_n,cwﬁzm miejsc :ﬂ,_a:o aﬂmﬁn:wou t_w.,f““aw
zosta¢ poprawione poprzez :N:mmr:ﬂ:m preparatu m.:J_SSNu\.E.n.mo (woskoweg
lub bitumicznego) po zmontowaniu oraz _dN_:o_.:oém:.:_ ro:m.ﬁ:mr&_. .
W wypadku stwierdzenia Nmmnmzcmo.mmcﬂzawm:_w noé._QUNn:E piachem, gruntem itp.
zaleca si¢ calkowicie usuna¢ istniejgey preparat i nalozyé 20 na nowo.

Systemy D2 i D3 z elementow typu D nalezy po okresie uzytkowania konstrukcji
cwzu.uh cafkowicie z powierzchni i natozy¢ na nowo.

Przygotowanie elementéw do zabezpieczenia systemem D2 Jub D3 .tomwmm na
usunigclu nadmiaru obecnego smaru za pomocs papreru. a nastgpnie zmyciu
moé_w._.mnri olejem napgdowym czy innym érodkiem zalecanym przez producenta
$rodkéw naktadanych.

10.8.  Zalecenia dotyczace skladowania i transportu obiektu

Transport pomalowanych elementéw na miejsce m_amn_oé.msmm Jest mozliwy dopiero
po catkowitym utwardzeniu powlok tj. zazwyczaj po 7. dmiach. . .
Zaréwno w trakcie transportu, Jak 1 skiadowania nalesy stosowac przektadki
dystansujgce, ograniczajace ryzyko powstania uszkodzen mechanicznych.
Skladowanie elementéw bezposrednio na ziemi jest niedopuszczalne., Jest
Wymagane, aby wszelkie elementy spoczywaly na fozach, kraweznikach
betonowych, szynach itp. tak aby odleglos¢ od powierzehni:

- gruntu wynosila co najmniej 50 cm,
=3 plyty betonowe;j wynosita co najmniej 30 cm,

-50.
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Rozroznia sie nastepujace odmiany czyszezenia woda pod cisnieniem:

- czyszezenie woda pod wysokim ci$nieniem (70+170 MPa
- czyszezenie woda pod bardzo wysokim ciénieniem (powyzej 170 MPa —
tzw. hvdrojetting).

Delaminacja powloki, zluszezenie — jest to samoczynne odpadanie powtoki od
podtoza lub od poprzedniej powloki.

Dolna granica wybuchowosei - zob. granice wybuchowosci.

Etylokrzemiany — sa to farby gruntujace, oparte na spoiwie etylo-krzemianowym,
zawierajace pyl cynkowy, stuzace do zabezpieczeniz powierzehni stalowych przed
korozja: aplikacja tarby jest mozliwa jedynie przez natrysk hydrodynamiczny; cynk
zawarty w farbie ulega sedymentacji i farba musi by¢ mieszana takze w trakcic
nakladania: utwardza si¢ w wyniku reakeji spoiwa z wilgocia zawarta w powietrzu.

Farba — jest to pigmentowany wyrdb lakierowy w postaci: cieczy. pasty lub
proszku, ktéry nalozony na podloze tworzy Kkryjaca powloke o wiasciwosciach:
ochronnych, dekoracyjnych lub mnych (np. zwigksza odpornos¢ mechaniczna
powierzchni, ma wiasciwosci bakteriobéjcze).

Farba dwuskladnikowa — jest to farba zawierajaca 2 oddzielne opakowania
skladnikoéw, ktore po wymieszaniu reagujg ze sobg; farba musi zosta¢ naniesiona na
podioze przed okre$lonym w karcie techniczne)j czasem zelowania,

Farba tiksotropowa — jest to farba. ktorej lepkosé jest wysoka, ale Zmniejsza sie
w trakcie mieszania. Farby takie pozwalaja uzyska¢ warstwy o grubosciach ponad
100 pm nawet na ptaszezyznach pionowych.

Farby niekompatybilne — zob, znoszenie sie,
Gérna granica wybuchowoéci — zob. granice wybuchowosci,

Granice wybuchowosci — Jest to zakres skladu mieszanki oparéw i powietrza,
w ktérym zachowuje ona wiasciwosei wybuchowe.

- Dolna granica wybuchowosci (dgw) [%(v/v)] - jest to zawarto$é gazu lub
palnych oparéw w powietrzu, ponizej ktére] mieszanka zawiera za duzo
tlenu, aby nastapit wybuch.

- Gérna granica wybuchowosci (ggw) [%(v/v)] - jest to zawartos¢ gazu lub
opar6w palnych w powietrzu, powyzej ktorej mieszanka zawiera za mato
tlenu, aby nasigpit wybuch.

GruboSciomierz — jest to przyrzad do okrefiznin ernoosei, dla powlok na stali jest
on zazwyczaj elektroniczny dzialajacy na zasadzie indukeji elek ruinaonatycznej,

Grubo$é powloki (GP) (lub ang. DFT) - jest to gruboicé powloki po
utwardzeniu warstwy natozonej na podioze.

= Maksymalna grubo$é powloki - najwigksza akceptowalna grubosé

powloki, powyzej ktérej moga ulec pogorszeniu wilasciwogei powtoki lub
calego systemu malarskiego.
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Nominalna gruboi¢ powloki (NGP) (lub ang. NDFT) — erubosé¢ okreslona
dla kazdej powloki lub calego systemu malarskiego. zapewniajaca
wymagang trwalosc,

Grubo$é systemu — jest 1o sumaryczna grubos¢ wszystkich powlok naniesionych na
podtoze.

Grubogé warstwy (GW) (lub ang. WFT) — jest to grubos¢ $wiszo natozonej
warstwy wyrobu lakierowego. mierzona niczwlocznie po nalozeniu.

Grunt czasowej ochrony (Shopprimer) — szybkoschnaca -farba naktadana na
oczyszczona powierzchnie w celu ochrony antykorozyjne] na czas: montazu,
:mn.m@o:: i skiadowania. Zastosowanie powloki z gruntow czasowej ochrony
(0 typowej grubosci od 15+35 pm) nie ogranicza mozliwosci cigcia i spawania
blach.

Gwarancja — jest to umowa prawna zawarta miedzy stronami, dotyczaca
zachowania okreslonej wlasciwosci w okreslonym czasie.

Hobok — jest to zazwyczaj metalowe opakowanie farby, puszka.

Karta koloréw RAL — jest to stosowany w budownictwie wzorzec odniesienia
koloréw powlok malarskich.

Karty charakterystyki farb, karty techniczne producenta farb — jest to wydana
w formie papierowej i elektronicznej instrukcja producenta farby zawierajgca
wybrane dane techniczne konkretnego wyrobu pozwalajace na jego wiasciwe
zastosowanie, w karcie technicznej farby znajduja sig dane dotyczace zuzycia farby,
grubosci nakladania, parametréw natrysku itp.

Konduktometr — jest to instrument do pomiaru przewodnosei wlasciwej roztwordw
wodnych.

Korozja — jest to skutek oddzialywania fizykochemicznego miedzy materiatem
(zazwycza] metalem) i Srodowiskiem. w wyniku ktérego powstaja zmiany we
wiadciwo$ciach materiatu, ktére moga prowadzié do znaczacego pogorszenia jego
funkcji, zanieczyszczenia $rodowiska Jub ukladu technicznego, ktérego sa
czesclami.

Korozja atmosferyczna — jest to korozja, w ktérej srodowiskiem korozyjnym jest
atmosfera ziemska o temperaturze otoczenia.

Korozja galwaniczna -- jest to korozja powstajgca w érodowisku elektrolitu, na
styku dwoch metali o réznych potencjalach elektrochemicznych.

Maksymalna grubo$é powloki — zob, gruboéé powiloki

Malarnia — jest to wydzielona cze$¢ budynku, hali produkcyjnej. w ktorej
prowadzone sa prace malarskie.

Malowanie - jest to termin ogdlny dotyczacy wszystkich metod nakladania
(aplikaci) wyrcbu lakierowego na podloze, takich Jjak: zanurzanie, natryskiwanie,
nakiadanie watkiem lub podzlem itd.
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Powloka — jest to =zestalona. ciagla warstwa organiczna lub nieorganiczna
wytworzona na podlozu w wyniku natozenia farby lub stopionege metalu.

Powloka gruntujaca — jest to pierwsza powioka. nalozona bezposrednio na-

podloze.

Powloka malarska — jest to powioka uzyskana z farb.

e

Powloka mivdzywaisinawa — 1est o w200 powioka miedzy powloka gruntujaca

i nawierzchniows.

Powloka nawierzchniowa (koncowa)- jest to ostatnia powloka systemu
malarskiego.

Powloka ochronna — jest to powloka chroniaca podtoze przed skutkami korozji.

Powloka poprawiajaca przyczepno$é (tie-coat) — jest to powloka, przeznaczona
do poprawy przyczepnosci migdzywarstwowej lub z podlozem.

Powloka technologiczna (mist-coat, sealer) — jest to uszczelniajgca powtoka
z rozcieficzonej farby gruntujacej lub specjalnego niskoczasteczkowego wyrobu
lakierowego, naktadana na powloki metalowe natryskiwane cieplnie i powloki
kizemianowo-cynkowe, w celu unikniecia drobnych pegkajacych pecherzy
w nastepnej powloce (poppingu).

Powloka wyprawkowa — jest to dodatkowa powloka malarska naktadana zazwyczaj
pedzlem w celu zapewnienia odpowiedniej ochrony powierzchniom szczegolnie
narazonym na korozje, takim jak krawedzie, spoiny, itd., a trudnym do
pomalowania metoda natryskowg.

Prace doraZne — s3 to dzialania podjete w wyniku zaistniatych, nieprzewidzianych
okolicznoéci majace na celu zapobiegniecie strat materialnych moggcych powstaé
w wypadku zwioki.

Profil chropowatosci — jest to parametr chropowato$ci okre§lany przez poréwnanie
z komparatorem zgodnie z PN-EN ISO 8503-2; wyroznia si¢ profil: drobnoziarnisty,
posredni 1 gruboziarnisty.

Probka $wiadek — jest to doczepiana do konstrukeji prébka wykonana z tego
samego materiatu, przeznaczona do badan niszczacych (np. pomiaru przyczepnosci),
ktora zabezpieczono jednoczesnie i tak samo jak konstrukeje.

Przyczepno$é (adhezja) — jest to wlasciwosé wynikajaca z sit wigzgcych powloke
z podiozem.

Przydatmos¢ do stosowania — jest to maksymalny przedzial czasu, w ktérym
wieloskladnikowy wyrdb lakierowy powinien by¢ zastosowany po zmieszaniu
skiadnikow.

Przygotowanie powierzehni — jest to zabieg poprzedzajacy malowanie, majacy na
celu zwiekszenie trwatosci systemu ochronnego.

Pulapka korozyjna -- jest to miejsce konstrukcji, w ktorym gromadza sie czynniki
korozyjne.
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Pvl - sa to luzne. drobne czastki stale. znajdujace sig na podlozu przygotowanym do
malowania.

o5 o przechiodzacych: przez -selekior wstepny
o charakterystyce  przepuszezalnosci wediug  wymiardw  czastek  opisane)
Emu&dinmso;._o_.:,_m_:.& funkcja prawdopodobieristwa ze Srednia wartoscig Sredniey
aerodynamicznej 3.5 = 0.3 pm i z geomeuyceznym odchyleniem standardowym
1.5+£0.1.

Rdza — jest to widoczny produkt korozji. skladajacy sie w wypadku korozji
atmosferycznej stali glownie z uwodnionych tlenkow zelaza.

Rdza nalotowa — jest to szybko tworzaca sig:

- bardzo cienka warstwa rdzy na powierzchniach stalowych po obrdbee
strumieniowo-$ciernej zwlaszceza na mokro,

rdza w postaci plam. po naloZeniu na powierzchnie stalowe wodnych
wyrobéw lakierowych (rdza punktowa).

Renowacja — tu: jest to zbior wszystkich srodkow zaradezych, dla przywrdcenia
ochrony konstrukcji stalowej przed korozja, po utracie przez system powlokowy
whasciwosci ochronnych.

Renowacja catkowita — jest to renowacja polegajaca na catkowitym usunigciu
wszelkich powtok malarskich z calej powierzehni i nalozeniu nowego systemu na
czyste podioze stalowe.

Renowacja czeSciowa — jest lo renowacja inna niz renowacja catkowita; moze
polegaé na usunigeiu z calej powierzchni jedne; powloki z wielowarstwowego
systemu, lub w wypadku renowacji miejscowej na usunigciu jednej lub kilku
powlok z wybranego fragmentu powierzchni.

Rozciedczalnik — jest to ciecz dodawana do farby w celu obnizenia jej lepkosci bez
zmiany innych wlagciwosci.
Rozpuszezalnik — jest lo ciecz, w ktdrej substancja blonotworcza ulega
catkowitemu rozpuszczeniu.

Sezonowanie powlok — jest to okres miedzy nalozeniem powloki, a uzyskaniem
przez nig pelnych wiasciwosdei ochronnych.

System antykorozyjny — jest to system materialow antykorozyjnych natozonych na
przygotowane w okreslony sposob podtoze w celu ochrony przed korozja.

Szarza — jest to partia farby wyprodukowana przy jednokrotnym zaladowaniu
SuUrowcow.

Technologia nanoszenia powlok - zob. malowanie.
Temperatura punktu rosy — jest to temperatura. przy ktorej na powiecrzchni

przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej
W powletrzu.
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13. NORMY, ZALECENIA, ROZPORZADZENIA I USTAWY
ZWIAZANE Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJIJNYM
KONSTRUKCJI STALOWYCH

@ co za tym idzie wzrost ich trwaloéci znalazio odbicie w nowych rozwigzaniach
normatywnych. dotyczacvch przygotowania powierzchni przed malowaniem.
doboru zestaw6w malarskich i caloksztaity zagadnien od projektowania do odbiory
zabezpieczen antykorozyjnych powlokami malarskimi.

Stawianie zwiekszonvch wymagar jakosciowych zabezpieczeniom antykorozyjnvm.

Ponizej podano normy stosowane w zabezpieczeniach antykorngz

“ych:

1) PN uzgodnione z normami 1SO (PN-TS: ‘ub uzgodnione z normami EN

(PN-EN) lub uzgodnione z normar;; 190 LEN (PN-EN 1S0),

2) miedzynarodowej organizaci twrmalizacyjnej 1SO,

3) europgjsiie, opracowane przez CEN lub CENELEC — normy EN,
4) ASTM jezeli nie istnieja w danym przedmiocie normy wymienione uprzednio.

Grupa I: Wizualna ocena czystosci powierzchni

PN-EN 150 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy  stalowych  przed

nakladaniem farb i podobnych produkiow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -
Czesé 1:  Stopnie  skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wezesniej natozonych powlok

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy  stalowych przed

nakladaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystoSci  powierzchni -
Stopnie  przygotowania wezesniej  pokrytych
powlokami podiozy stalowych po miejscowym
usunigeiu tych powlok

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy  stalowych  przed
nakiadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena  czystosci powierzchni  --
Stopnie  przygotowania wezesniej  pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powlok
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Przygotowanie  podlozy  stalowvch  przed
naldadaniem farb ipodobnych produkiow --
Wzrokowa ocena czystosci  powierzechni -
- Czed¢ 3: Stopnie przygotowania suic!

PN-EN 180 8501-3:2008

inayon obszardw z wada, powierzehni

SN

o Przygotowanie  podiozy  stalowych  przed
nakladaniem farb ipodobnyeh produktdéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -
Czesé 4: Stany wyjsciowe noim_.wn_:.:, m.ﬁou:_.n
przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane
z czyszezeniem strumieniem wody pod wysokim
cisnieniem

PN-EN 1SO 8501-4

Grupa 1L: Testy do oceny czystoSci powierzehni

Przygotowanie  podtozy  stalowych  przed
naktadaniem farb 1podobnych produktéw -
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni
-- Ocena pozostatoéci kurzu na Uoémm_,mn_:imn.r
stalowych  przygotowanych do malowania
(metoda z tasma samoprzylepng)

PN-EN 150 8502-3:2000

Przygotowanie  podtozy  stalowych  przed
nakiadaniem farb 1podobnych produktéw --
Badania siuzgce do oceny czystosci powierzchni
-~ Whytyczne dotyczace oceny prawdopodo—
bienstwa kondensacji pary wodnej przed
nakiadaniem farby

PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN IS0 8502-6:2007 Przygotowanie  podlozy  stalowych ._%Nmn_
nakiadaniem farb ipodobnych produktéw =
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni
--  Czgé¢ 6. Ekstrakcja rozpuszezalnych

zanieczyszczen do analizy -- Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie  podlozy  stalowych  przed
nakiadaniem farb ipodobnych produktow -
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni
- Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometry-
nm_._mm.o oznaczania  soli  Tozpuszczalnych

w wodzie

ASTM F22-02 Standard test method for hydrofobic surface
films by the water-break test (Ocena
hydrofobowosci powierzchni metoda przerwania

filmu wodnego)
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PN-EN 1SO 12944-6:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 12944-8:2001

Ocena zniszczen powlok

PN-EN ISO 4628-1:2005

PN-EN ISO 4628-2:2005

PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-6:2008

Farby 1 lakiery -- Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich -- Czg$¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci

Farby 1 lakierv -- Ochrona przca korozja
KOUSIruK wialowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich -- Czesé 7: Wykonywanie
i nadzor prac malarskich

Farby 1 lakiery -- Ochrona przed Kkorozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich -- Czes¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczace) nowych  prac
1 renowacji

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok --
Okreslanie ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --
Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogolne 1 system
okreslania

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok --
Okre$lanie ilo$ei 1 rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --

Czesé 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok --
Okreslanie ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --
Cze$é 3: Ocena stopnia zardzewienia

Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powiok --
Okreélanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --
Czesé 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok --
Okredlanie ilogci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --
Czgé¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok --
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie --
Cze$¢ 6: Ocena stopnia skredowania metoda

tasmy

7o

PN-EN [SO 4628-7:2003

Normy dotyczace §cierniw

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-EN ISO 11126-3:2000

PN-EN [SO 11126-4:2002

PN-EN ISO 11126-5:2002

PN-EN ISO 11126-6:2002

PN-EN ISO 11126-7:2001

PN-EN ISO 11126-8:2002

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok --
Okreélanie ilogci 1 rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosei jednolityeh zmian w wygladzie -
Cze$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metoda
aksamitu

Przyeotowanie  podiozy  stalowyeh  przed
nakladaniem farb ipodobnych produktow --
Wymagania techniczne dotyczgee niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrébee strumieniowo-
$cierngj -- Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie
i klasyfikacja

Przygotowanie  podiozy  stalowych  przed
nakiadaniem farb 1podobnych produktow --
Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
$ciernej -- Zuzel pomiedziowy

Przygotowanie  podlozy  stalowych  przed
nakladaniem farb 1podobnych produktow --
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
éciernej -- Czesé 4: Zuzel paleniskowy

Przygotowanie  podlozy  stalowych  przed
nakladaniem farb ipodobnych produktéw --
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
Scierniw stosowanych w obrobee strumieniowo-
§ciernej -- Czesé 5: Zuzel poniklowy

Przygotowaniec  podiozy  stalowych  przed
nakladaniem farb ipodobnych produktéw --
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
éciemiw stosowanych w obrobce strumieniowo-
$ciernej -- Czesé 6: Zuzel wielkopiecowy

Przygotowanie  podtozy stalowych  przed
pakladaniem farb ipodobnych produktéw -
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
$cierniw stosowanych w obrébce strumicniowo-
§ciernej -- Czesé 7: Elektrokorund

Przygotowanic  podfozy stalowych ‘?Nma
nakladaniem farb i podobnych E.oa:ﬁoé -
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych
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131 Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 18 grudnia 20006 1. w sprawie rejestraci, oceny, udzielania zezwolett
i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow(REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow. zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace- rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94jak rowniez dyrektywe Rady T6/TEEWG 1 dyrektvwy
Komisji 91/155/EWG, 93/6T/EWG.93/105'WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE L
396 7z 30.12.2000)

[4] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia
14 stycznia 2004 . w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy czyszezeniu
powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U. Nr. 16
poz. 156).

[5] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 29 listopada
2002 r. w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stgzen i natezen czynnikow
szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku pracy. (Dz. U. 2002 nr 217 poz. 1833)

[6] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. Nr 62,
poz. 627; jednolity tekst Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150).

|7] Ustawa z dnia 27 kwiemia 2001r. O odpadach (jednolity tekst Dz. U. z 2007 r.
Nr 39, poz. 251 wraz z péZniejszymi poprawkami).

{8] Rozporzadzenie Ministra $rodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181).

[9] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 1. w sprawie
szczegdlowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwiazkow
organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszezalnikow
organicznych w nicktorych farbach, lakierach oraz w preparatach do
odnawiania pojazdéw (Dz. U. Nr 11, poz. 72).

[10] Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 14 pazdziernika 2008 r. w sprawie
oplat za korzystanie ze $rodowiska ( Dz. U. Nr.196, poz. 1217).

[11] Rozporzadzenie Ministra $rodowiska z dnia 18 czerwca 2009 r. w sprawie
wzoréw wykazow zawierajacych informacje i dane o zakresie korzystania ze
érodowiska oraz o wysokosci naleznych oplat (Dz. U. Nr 97, poz. 816).

[12] Rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie
warunkow, w ktorych uznaje sig. ze odpady nie sa niebezpieczne (Dz. U. Nr
28, poz. 1347).
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14 ZALACINIK INFORMACYJINY

W tablicy 2 /e pri

E:_%“MM_.\ “__Aw_w_wm%o Umww r*mn_o,qm Eon:r@. handlowe o%o,a.ﬁn_m._mnn wymaganiom

) ] o fmr __wmm_.ﬁoﬁ ana lista produktow nie uwzglednia wszystkich

::.o_% mw S:m JM:W _.,M vi mm_uw_w mogacych mie¢ Nm\demoEmam i ma charakter jedynie

e nw stiege W 53@: . _u_‘oa:_go&. zardwno wymienionych jak
O3t ych producentow, mmnr:mﬁownr przedmiotowe wymagania jakoscio

pozwalajace na ich zastosowanie zgodnie z niniejsza instrukcejg l 8

Tablica 21. Przykladowe wqca_wr..q handlowe odpowiadajgce wymaganiom
niniejszej instrukeji

Typ systemu
wg rozdzialu 3

Lp. System antvkorozyjny Nazwa producenta

DIMETCOTE 9

| AMERCOTE 71TC
PSX 700 PP A
INTERZINC 22
2 INTERGARD 405 INTERNATIONAL
INTERFINE 979 BAINTS A
RESIST GTI |
3 PENGUARD TIE COAT 100
HARDTOP OPTIMA TOTUN A
GALVANY 17 180(N) i
4 MULTIPURPOSE PRIMER EP 1730 KCC
KOREXANE ST 1020 A
 AMERLOCK 400C
PSX 700 e &
INTERPLUS 256 ‘ . ‘
@ T
INTERFINE 979 EHwW%ﬁ% NAL B
, JOTAMASTIC PLUS
HARDTOP OPTIMA TOTLN B
¢ KOREPOX EH 2350 ,
KOREXANE ST 1020 RGE =
INTERPLUS 256 :
) INTE
INTERTHANE 990 ww_?ﬁ_m R
1o JOTAMASTIC 80 STANDARD
HARDTOP HB L) K2
|, KOREPOX EH 2350
KORETHAN TOPCOAT UT 6581 KeG K2

-79 -



emorawrjod
BIUYOZIILMEU TLINAD
-aloejoz]
ed HOOXd/-
zd WIHOOLIVN
d ANITOUd
[*e] ANITOATVA
[ HONEAL
[ YINFHO
12 INITOATVA
[ HONMAL
i} YINdHD
(erepop) 13 TTVIIN VONIZ
] NNLOT
|91 Re):|
0 SLNIVd
TVNOILVNYILNI
I Odd
o NNLOL
oy SINIVd
o TVNOILVNYILNI
e Odd
&1 )|
[ Ddd

¢ O[CIZPZO BAv
nuiasas diy

ﬁuﬂmuz_uﬁ.:u BAMZTN

|Ow|

LS 1v0D 401 03avhiad
1S LV0OD AQOd MO09dvHiad
LS YIWRd >03avHId

DA ANTAZONONALNY ¥1dVd
AMONSAZOT VIS §NT LOMOL

15-17 AMOYNSAZOT AVINS
AMONAZSYIN LOMOL

H 071 TALDAL

116 TV.LSO¥Nd

JILSYTE XALIg

90S TALOIL

XVM TVLISOUd
T0X49L

VONIZ

VINILIO dOLAAVH
0201 LS ANVXIIOA

6L6 ANILIFLNI

00L XSd

11 1071d
ad 1oid

99 MOV TII.LNI
861 INTILITINIL

0F LSVIVINDIS
07 LSYIVINOIS

1€ 1T TINVNA TIAVAOXA
ST dW TN TINVION

SOt LVOIYIINY
200+ MO0 TIINY

Aulizoaoy{Jue wWasKg

1€

0¢

6C
8¢

9T
ST
vT
£C

12
0t
6l
81
L1

91

Wi

Pl

.ﬁ_]_






